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Abstract 



The ready-to-use adhesive packs are characterised by the following features: a) adhesives based on 
thickened creamy or pasty emulsion polymers which are readily spreadable but do not flow without the 
application of pressure and which contain a homopolymer and/or copolymer of adhesive character stabilised 
with protective colloids or thickeners in the aqueous phase as a disperse solid are b) present in containers 
which can be grasped with one hand and have a discharge opening for the adhesive and a means for 
controlled dispensing of adhesive wherein c) there is provided a means which reduces the adhesive-filled 
interior of the container at a rate commensurate with the rate of discharge of adhesive in such a way that the 
adhesive material remaining behind in the container is always void-free and safe from air return. The 
preferred adhesives are stabilised aqueous emulsion polymers having viscosities (Brookfield RTV, 20 DEG 
C and 20 rpm) of at least 15,000 mPas, in particular within the range from 50,000 to 500,000 mPas, and 
they contain as thickeners of virtually unlimited storage life polyethylene glycol or copoly ethers of ethylene 

oxide and propylene oxide having an average molecular weight of at least 3,000. 1 
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@ Gebrauchsfertlge Klebstoffgebinde. 

@ Die Erfindung betrifft neue gebrauchsfertlge Klebstoff- 
gebinde« die durch die Kombination der folgenden Merkmale 
gekennzeichnet sind: 

a) Kiebstoffe auf Basis aalbenartig^pastfis eingedickter, 
weich verstreichbarer, ohne Druckanwendung jedoch ntcht 
flieBender EmulsionspoiynnerisBte, die ein mit Schutzkolloi- 
den beziehungsweise Eindtckungsminein stabilistertes Ho* 
mo- und/oder Copolymeres mit Klebstoffcharakter ate di- 
speraen Festkorper in wdliriger Phase enthalten, liegen 

b) in mit einer Hand greifbaren Behfiltern mit einer 
Abgabeoffnung fur den Klebstoff und einer Einrichtung zur 
dosienen Klebstoffabgabe vor, wobel 

c) eine den mit Klebstoff gefOllten Innenraum dea 
BehSlters entsprechend der Afagabe des Klebstoffes derart 
verringernde Einrichtung vorgesehen Ist. daB die im Behalter 
verbleibende Klebstoffmasse stets hohlraumfrel und gegen 
Luftrucktritt gesichert gelagert ist. 

Die bevorzugten Kiebstoffe sind stabilisterte wSBrige 
Emulsionspolymerisate mit Viskosftfiten (Brookfield RTV, 20 
*C und 20 Upm) von wenlgstens 15.000 mPas und Insbeson- 
dere im Bereich von 50.000 bis 500.000 mPas und enthalten 
als Eindickungsmlttel praktisch unbegrenzter Lagerstabilitfit 
Polyethylengtykol oder Mischpolyether aus Ethytenoxld und 
Propylenoxid eines mittleren Motekulargewichts von wenlg- 
stens 3.000. 
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5 Europaische Patentanmeldung 

D 7142/45/50/7251/7336 EP 

Cebrauchsfertige Klebstoffgebfnde 

10 Der Stand der Technlk kennf zahllose Vorschtage zu Klebstdffen 
und leicht handhabbaren Klebstoffgebinden, die insbesondere in 
der Praxis der Alltages in Buro oder Haus, aber auch im hand- 
werklichen Berelch zu gewerblichen Zwecken oder im do-it-your- 
self-Bereich Verwendung finden. 

15' ■ 

Besonders wichtig sind flieSfahige geloste und/oder emulgierte 
bzw. dispergierte Klebmlttel, Bekannt sind hler flussige Kleber 
auf Basis von Losungen eines liochmolekularen Klebmittels in 
Losungsmittein bzw. selbstflieBende Kunststoffdispersionen 

20 bzw.-emulslonen, die das Polymere mit Klebstoffcharakter als 
disperse Phase in einer geschlossenen Flussigphase aufweisen. 
Diese Dispersions- bzw. Emulsionsklebstoffe kSnnen dabel auf 
waliriger Basis aufgebaut sein. ihre Gebrauchsfahigkeit bei 
ISngerer Lagerung und nur gelegentlicher portionierter Abgabe 

25 beschrankter Mengen beruht vor allem auf der FShigkeft dieser 
flieBfahigen Produkte zur selbsttStigen Ruckvermischung des 
Behilterlnhalts, sodaB durch die in den geoffneten Behalter 
zurucktretende Luft keine gebrauchshlndernde Antrocknung 
stattfindet. 

30 

Salbenartig steif-pastose^ weich verstrelchbare Klebstoffe auf 
Naturstoffbasis, insbesondere Dextrin- und Starkekleister haben 
jahrzehntelange Bedeutung bei der Verklebung von Papier und 
Pappe gehabt. Ihre praktische Anwendung ist Jedoch mit einer 
35 Reihe von Schwierigkeiten behaftet: Die Klebkraft ist 
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beschrankt, die Appllkation des salbenartlg pastSsen Klebstoffs 
crfordert beide Hande, da der Klebstoff bus selnem zugehorlgen 
Gebinde mlt einem geelgneten Werkzeug entnommen und auf das 
zu verklebende Werkstuck aufgetragen werden muB. Die 
Lagerung dieser salbenartlg pastosen Klebstoffe erfolgt Ob- 
r;cherweise In Blech- Oder Kunststoffbehaltern mlt abnehmbarem 
Deckel. Daher tritt uneryvOnscht rasch ein Antrocknen der sal- 
benartlg pastosen Klebstoffmasse Im Vorratsbehalter statt, 

DIese salbcnartlgen Klebstoffe haben daher In der Praxis nlcht 
den Platz gefunden, der ihnen aiifgrund Ihrer insgesamt vorteil- 
haften Eigenschaften zukommen konnte: Der salbenartlg cremige 
Klebstoff ermdglicht die optimale Anpassung des feuchten Kleb- 
mittels an den zu benetzenden Untergrund, ohne daB ein Ober- 
maB an Flussigphase erforderllch ware, mit dem unerwunschtes 
Durchfeuchten des bestrichenen Materials verbunden sein kann. 
Die weich verstrelchbare Beschaffenhelt dieser salbenartigen 
Klebstoffe macht Ihre Anwendung auch bei rSumlich difflzller 
Aplikatlon mogllch. Fdr Klebstoffe dieser Art auf Basis waBrlger 
Emulsionen bzw. DIspersionen erglbt sich die Mogllchkeit, die 
Klebeelgenschaften durch Auswahl des dispersen Polymeren zu 
varlleren und zu steuern. Solche salbenartlg pastosen 
Klebstoffmassen zeichnen sIch schlieBllch aber auch dadurch aus, 
dais sie nlcht fadenzlehend sind. Versehentllch verschmlerte oder 
falsch aufgetragene Anteile der pastosen Klebstoffmasse lessen 
r>ich vor dem Auftrocknen leicht abwischen, ohne daB Reste der 
Klebstoffmasse zuruckbleiben, die das weltere Arbelten behin- 
dern. 

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, welch verstrelchbare 
Klebstoffmassen dieser Art In Form eines gebrauchsfertlgen leicht 
handhabbaren Klebstoffgeblndes zur Verfugung zu stellen. das 
insbesondere als Einhand- Klebstoffgeblnde Verwendung finden 
kann. Die Erfindung will insbesondere die Vorteile nutzen, die 
Klebstoffe auf Basis von Emulsions- bzw. 
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Suspersionspolymerisaten besitzen, ohne an die physikalische 
Zustandsform selbst flieBender Massen gebunden zu sein. 
Weiterhin gestellte Anforderungen sind praktisch unbegrenzte 
Lagerfahigkeit des Klebstoffgebindes, unproblematisches Offnen 

5 und VerschlieBen des Behalters zur und nach der Entnahme, 
problenrilose Entnahme und Applikation gehau bestimmbarer 
Klebstoffmengen^ sowie freie Einstellbarkeit der Im jeweiligen 
EInzelfall geforderten Klebstoffwirkung dutch optimale Freihelt In 
der speziellen Ausgestaltung der Jewells eingesetzten sajbenartig 

10 pastdsen Klebstoffkompositionen. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe durch Kombination der 
folgenden Merkmale geldst: 

15 a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartig-pastds eihge- 

dickter, welch verstretchbarer, ohne Druckanwendung 
jedoch nicht flieBender Emulslonspolymerisate, die ein 
mit Schutzkollolden bzw. Eindickungsmlttelh stablll- 
siertes Homo- und/oder Copolymeres mIt Klebstoff- 

20 charakter als dispersen Festkorper in waBrtger Phase 

enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender, mIt einer Hand greif- . 
barer BehSlter mit einer Abgabeoffnung fur den Kleb- 
stoff und einer Einrichtung zur doslerten Klebstoff- 

25 abgabe, sowie 

c) eine den mIt Klebstoff gefullten Innenraum des Be- 
halters entsprechend der Abgabe des Klebstoffes derart 
verringernde Einrichtung, daB die im Behaiter ver- 
bleibende Klebstoff masse hohlraumfrei und gegen 

30 Luftrucktritt gesichert gelagert ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wIrd gemSB der Erfindung 
die Kombination der folgenden Merkmale vorgeschlagen: 



35 
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a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartig^pastSs ein- 
gestellter, welch verstrelchbarer, ohhe Druckanwendung 
Jedoch nicht flieBender Emulsionspolymerisate, die ein 
mit eindicl<enden Scliutzkolloiden stablllsieftes Homo- 

5 und/oder Copoiymeres mIt Klebstoffcharakter als 

dispersen Festkorper In waBrlger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmendes, mIt elner Hand grelf- 
bares Criffstuck, 

c) eine mittels der Greifhand betatigbare Do$lervorrlchtung 
10 am Kopf des Griff stucks mil Abgabeoffnung fur den 

Klebstoff, 

d) ein Vertellerelement zur verstrelchenden Aufbrfngung 
des die Abgabeoffnung verlassenden Klebestoffes auf 
eine zu verklebende Flache, 

15 e) eine den zur Aufnahme des Klebstoffes dienenden 

Hohlraium im Griffstuck entsprechend der ^ ^^A^^ 
Klebstoffes selbsttatlg : derart yerrfngernde EInr Ichtung , 
daB die Klebstoff masse stets hohlraumfrelim^^^^^^^^^ 
geiagert ist. 

20 

Die Klebstoffe sind stabilisierte waBrlge Emulslonspolymerisate 
von Homo- und/oder Copolymeren mIt klebstoffcharakter, die 
durch VVahl des Feststoffgehaltes und/oder durch geelgneten 
Zusatz von Verdickungsmitteln auf so hohe Viskositaten elnge- 

25 stellt sind, daB der gewunschte salbenartlge pastose, gletchzeitig 
jedoch welch verstreichbare Zustand des Stoffgemisches vorliegt. 
Fur die Erfindung geeignete VVlrkstoffgemlsche auf Basis 
waBriger Emulslonspolymerisate besitzen insbesondere VIs- 
Scositaten von wenlgstens etwa 15 000 mPas (Brookfield RTV, 20® 

30 C und 20 UpM). Insbesondere liegt die entsprechend bestimmte 
Brookfield-Vlskosltat dieser Emulslonspolymerisate bei wenlgstens 
50 000 mPas, wobei die besonders bevorzugten Stoffgemlsche als 
Untergrenze Viskositatswerte von wenigstens etwa 80 000-100 000 
mPas aufweisen. Die Obergrenze fur die Viskositat der erfin- 

35 dungsgemaB eingesetzten Klebstoffmassen liegt bel etwa 3 
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Millionen mPas - bestimmt unter vergleichbaren Bedingungen, 
vorzugsweise llegt die ViskositSt unter 1 Mio. mPas. Besonders 
geeignet kann ein Bereich von etwa 50 000 bis 500 000 mPas 
sein, wobei h§ufig besonders geelgnete Mischungen im Bereich 
5 von etwa 80 000 bis 200 000 mPas (bestimmt bei 20^ C und 20 
UpM) liegeh konnen. 

Cegenuber den auf dem Klebstoffgebfet bisher Qbliclien flieS- 
fahigen Dispersionen bzw. Emulsionen von Polymeren mit Kleb- 
10 stoffcharakter liegt hier eine deutliche Abgrenzung vor, 
FiieBfahlge Dispersionsklebstoffe der Praxis Ilegen belspielsweise 
im Bereich bis maximal 10 000 bis 12 000 mPas - bestimmt unter 
den vorher angegebcnen Bedingungen. 

15 Kern der Erfindung ist damit die neuartige Kombinatibn bestimmt 
ausgewaiilter salbenartig-pastos eingestellter, nicht freiflieBender 
Emulsionspolymerlsate der angebenen Art mit einem Behilter/ der 
die dosierte Klebstoffabgabe ermoglicht, gleichzeitig aber so 
ausgestaltet ist, das sich sein mit Kiebstoff erfuliter Innenraum 

20 entsprechend der Abgabe des Klebstoffes verringert und damit 
den Rucktritt bzw. Zutritt von Luft in das Behalterinnere aus- 
schlieBt. in der geschilderten bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfinderung werden als neuartige Kombination bestimmt ausge- 
wahlter salbenartig-pastos eingestellte nicht freiflleBende 

25 Emulsionspolymerisate in einem mittels einer Creifhand betatig- 
baren Spender angeboten, der gleichzeitig als Verpackung und 
Auftragsmittel fur den saibenartigen Kiebstoff wirkt. 

Der Einsatz von pastosen Massen in Cebinden der beschriebenen 
30 Art und insbesondere in Spendern, die mit der Creifhand beta- 
tigt werden kdnnen ist auf einer Mehrzahi technischer Cebiete 
bekannt, nicht jedoch fflr das Cbiet der hIer betroffenen 
salbenartig*pastdsen, nicht freiflieBenden Klebstoffe auf Basis 
von waBrigen Emulsionspolymerisaten. Die Lehre der Erfindung 
35 beruht auf der Feststellung, daB unter bestimmten 
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' craussetzungen auch beim Einsatz der nicht frelflieBenden 
ralbenartig-pastosen Emulslonspolymerisate fOr praktlsch In 
Lletracht kommende Zeitraume die Lagerstabilitat und die beliebtg 
S.aufig wiederholte Cebrauchsfahigkeit des Klebstoffgebindes 
5 cshwahrleistet sind. Das war nIcht zu erwarten. Klebstoffe auf 
::.?jsis von Emulslonspolymerlsaten sind In Ihren hier relevanten 
iligenschaften anderen pastSsen Massen - z.B. aus dem 
k:^smetischen Bereich - nIcht verglelchbar. 



10 Scilbenformige Emulsionskleber der betroffenen Art neigen unter 
Luftzutritt zu rascher Ausbildung einer Oberfl§chenpolymerhaut. 
Dieses angetrocknete Polymere ist letztlich der gewunschte 
Kleber. Wahrend in den bekannten Gebinden fur Kleber auf 
?.'>s\s freifiieBender waBriger Emulslonspolymerisate durch 

15 Ruckvermlschung des gesamten Behalterlnhalts mit gegebenenfalls 
angetrockneten Antellen erwartungsgemaB Storeffektc verhlndert 
Oder zumindest gemildert werden; scheldet bei salbenartig 
pnstdsen hicht frelflieBenden Massen der erfindungsgemaB eln- 
^esetzten Art eine solche Regeneration durch Ruckvermlschung 

20 tus, Tatsachllch war mIt eIner rasch eintretenden Funktionsun- 
feihigkeit der Klebstoffgebinde durch Verktebung wichtiger 
Gebindeteile zu rechnen, Oberraschenderwelse bleibt be! EIn- 
h?!tung der erfindungsgemaBen Bedlngungen die Funktionsfahig- 
!<eit der Klebstoffgebinde jedoch uber praktisch beliebige Zelt- 

25 rgume voll erhalten. 

cine weitere Schwierigkeit fur waBrlge Emulslonspolymerisate der 
hier betroffenen Art liegt in ihrer mogllchen Aiterung unter 
gieichzeitiger Viskositatserh5hung auch unter voilstandigem 

30 AiisschluB von Luftzutritt. Wahrend sich diese Erscheinung bei 
vergleichsweise dunnflQssigen selbstflieBenden Emulionspoly- 
merlsaten nicht oder nicht wesentiich bemerkbar macht, kann ihr 
Auftreten in salbenartig pastdsen Massen schon nach kurzer Zeit 
vur Cebrauchsunfahigkeit des Klebstoffgebindes fuhren. Durch 

35 Auswahl von Massen vorbestlmmter Rheologie - bestimmt an den 
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zahlenmaSig genannten VlskositStswerten - sowie Insbesondere 
auch durch die im folgenden noch geschilderte Auswahl ausge^ 
wahlter Eindickuhgsmittel werden Storungen aus dieser Quelle 
unterbunden« 

5 

Im folgenden werden zunachst die erflndungsgemSB einzusetzen- 
den salbenartig stelfpastSsen Klebstoffe geschildert. Die Kleb- 
stoffmasse auf Basis waBriger Emulsfonspolymerisate besitzt In 
der bevorzugten Ausfuhrungsform die folgende Crundzusammen- 
10 setzung: 

PolymerfestkSrper ca. 20 - 70 Gew.-% 
EIndlckungsmlttel bzw. Schutzkollold 0,5 - 15 Cew.-% 
Emulgatoren 0-5 Gew.-% 
15 zum Rest Wasser, wobel der Wassergehalt ubllcherwelse 

Im Bereich von 30 - 75 Gew.-% liegen kann. 

■ ^ • ,- ' • . ." . • 

Neben den hier genannten Komponenten konnen die Klebstoff- 
massen weitere Hilfsstoffe enthalten. Geeignete Hilfstoffe sind 
20 beispielsweise Tixotropierungsmittel, wassermischbare schwer 
flOchtige Losungsmittel bzw. FeuchthaltemitteU Konservierungs- 
mittel, Weichmacher, pH-Regulatdren , Entschaumer^ RImbilde- 
hilfsmittel und dergleichen. 

25 In den bevorzugten Ausfuhrungsformen betragt der Gehalt an 
Polymerfestkorper mit Klebstoffcharakter im salbenartlgen 
Klebstoff 35 - 60 Cew.-% und insbesondere *I0 - 60 Cew.-%. Der 
bevorzugte Gehalt an Eindickungsmlttel llegt Oblicherweise im 
Bereich von 2-12 Cew.-% und kann insbesondere 3-10 Gew,-% 

30 ausmachen. Die Mitverwendung von Emulgatoren im angegebenen 
Bereich ist bevorzugt. Feuchthaltemittel und^oder wassermisch- 
bare schwer fluchtige Losungsmittel, Konservierungsmlttel und 
dergleichen konnen in beschrankten Mengen eingesetzt werden, 
wobel die Obergrenze fOr den jeweiligen Bestandteil Oblicherweise 

35 
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;oi etwa 15-20 Gew.-% tiegt, Insgesamt es aber bevorzugt 1st, 
:3B alle dicse zusatzllchen HUfsstoffe nicht mehr als 20 - 
f Gew.-% des Cesamtgemlsches ausmachen, Besondere Bedeutung 
.:>nn der Mjtverwendung begrenzter Mengen an Feuchthaltemittel 
:c:kommen, wobel hier wassermischbare teste als auch flussige 
rganlsche Komponenten In Betracht kommen konnen. Die Mengen 
Meser Komponenten llegen insbesondere Im Berelch von 0,5 - 10 
rev/.-%, bezogen auf das Gesamtgemisch. 

Polymere mit Klebstoff-Charakter kommen alle Homo- 
'.irjd/oder Copolymerlsate mit entsprechender Charakteristik in 
Betracht, die auf dem Wege der Emulsionspolymerlsatlon und 
iiisbesondere auf diesem Wege in waBrlger Phase hergestellt 
vverden konnen. Der Stand der Technik kennt hier zahlreiche 
Tvpen yon Polymerkomponenten, deren Verwendung dementspre- 
cnend in den Rahmen der Erfindung fallt. Besondere Bedeutung 
kommt Homo- und/oder Copolymer! saten von VIny tester n, Acryl- 
isSure und/oder Methacrylsaure bcziehungsweise deren Derivaten, 
rnsbesondere deren Estern und entsprechenden Homo- und/oder 
Ccpolymerlsaten von DIolefinen wie Chloropren , Butadien, 
!«.opren und dergleichen zu, Geelgnet konnen insbesondere aber 
such ausgewahlte Styrolhomo- und/oder Copolymerlsate seln. 

Sesonders wlchtige Klebstoffe fOr die Verklebung von Cellu- 
iosematerialien, Insbesondere Papier, Pappe und/oder Holz sind 
solche auf Basis von Homo- und/oder Copolymerlsaten von Vinyl- 
s.:-ilern, insbesondere Vinylacetat. Ceeignete Copolymerlsate des 
Vinylacetats k6nnen beispielsweise ein Oder mehrere Comonomere 
cius der Gruppe der alpha-Oleflne, Insbesondere Ethylen, Malein- 
:^aure beziehungswelse Maleinsaurederlvate, wie das entsprechen- 
de Anhydrld, Halbester oder Ester der Malelnsaure, Croton- 
5?aure, Acrylsaure beziehungswelse MethacrylsSure Oder deren 
Ssize, Ester oder NItrile, VInylalkylether, deren Alkylgruppe 1 
bis 12, vorzugsweise 1 bis 4 C-Atome aufwelst, Styrol oder 
K-Vinylpyrrolldon enthalten. 
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Besonders geeignete VInylester-Copolyinerlsate enthalten den 
Vinylesterbestandtell - insbesondere Vinylacetat - In Mengen von 
wenigstens etwa 40 vorzugsweise in Mengen von wenig- 

stens etwa 50 mol-%. 

5 

Eine andere besonders geeignete Gruppe von Polymeren in!t 
Klebstoff-Charakter sind fur die Zwecke der Erfindung entspre- 
chende Homo* und/oder Copolymerisate der Acrylsaure und/oder 
Methacrylsaure bzw. ihrer Derlvate. Als Derlvate der hier 

10 genannten SSuren kommen insbesondere Ihre Ester, Amide 
und/oder NItrlle In Betracht. Als Comonomere slnd die zuvor bei 
Polymeren auf Basis von Vinylacetat genannten Verbindungen 
geeignet. Styrol und/oder Maleinsaure bzw. Maleinsaurederivate 
konnen besonders geeignet sein. Durch Variation des Comono- 

15 meren und seiner gegebenenfalls vorllegenden funktionellen 
Cruppen konnen hier wie im zuvor genannten Fall der Vlnyl- 
ester-Copolymerisate starke Variationen bezuglich des Kleb* 
stoffverhaltens der fertlgen Masse eingestellt werden. Im 
einzelnen gilt hier das einschlagige WIssen des Standes d^^ 

20 Technlk. 

Besonders interessante Polymermassen mit Klebstoffcharakter sind 
Homo- und/oder Copolymerisate auf Basis der zuvor genannten 
Diolefine, insbesondere auf Basis von Chloropren. 

25 

Die Emulslonspolymerisation der genannten Monomeren bezie- 
hungswelse Monomergemische zum Emulsionspolymerisat erfolgt in 
an sich bekannte Weise^ verwiesen sei hier belspielsweise auf 
Uilmans Encyclopadle der technlschen Chemie, 4. Auflage, Band 
30 19, 132 bis 145. 

Zur Stabilisierung der Emulslonspolymerlsate und Insbesondere 
auch zur Eindickung der Klebstoffmassen auf die gewunschte 
salbenartige Konsistenz werden vor alien Dingen Schutzkollolde 
35 bezlehungswelse Eindickungsmittel In klelneren Oder groBeren 
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'lengen mitverwendet. Dlese Komponenten konnen bereits wah- 
■ c.nd der Emulslonspolymerlsatlon im Reaktlonsgemlsch anwesend 
y.-ym, es ist aber auch moglich, sie wenlgstens antellswelse nach 
:!3^r Emulsionspolymerlsation dem fertlgen Reaktionsprodukt zur 
5 .eiteren Stabllislerung und/oder Eindickung zuzusetzen. 

::;r..3;gnete Schutzkollotde bezlehungsweise Eindlckungsmittel 
'x'nnen natOrUchen Ursprungs sein, insbesondere haben aber 
'^ntsprechende Komponenten auf Basis synthetlscher Hochpoly- 

10 nerer Bedeutung. Geelgnete Verbindungen sind beispielsweise 
.'?.sserl6sHche und/oder wasserquellbare Polymerverbindungen wie 
HydroxyalkyI- und/oder Car boxyalky Ice! lulosen^ Homo- und/oder 
Copolymere von Acrylamid beziehungsweise AcrylamJdderlvaten, 
Copolymere von Methylvinylether und Maleinsaureanhydrld und 

15 Polyvlnylalkohol. 

!n einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erflndung 
v/lrd durch EInsatz ausgewahlter Eindlckungsmittel bezlehungs- 
v/eise Schutzkollolde eine Optlmlerung wichtiger Eigenschaften 

20 car Klebstoffmasse erzlelt. Insbesondere gellngt es auf dlese 
V/cise besonders glatt und welch verstrelchbare Polymermassen 
r ;..ir zustellen, die sich durch extreme Lagerbestandlgkelt auch 
unter den erschwerten Bedlngungen erhohter Temperatur aus- 
r -ilchnen* Fur die praktische Anwendung sind damit Klebstoff- 

25 r.assen besonders bevorzugt, die unter Berucksichtlgung der 
nachfolgenden Angaben ausgestaltet sind, 

Die Lehre der Erfindung geht hier von der Zlelsetzung aus, eine 
Oplimierung des Verhaltens im Verstreichvorgang mit optlmaler 

30 uagerfahigkeit der salbenformig-pastosen Masse selbst unter 
verscharften Testbedlngungen und unter Erhalt der guten Ver- 
strelcheigenschaften zu verbinden. Im Ceblet der gewunschten 
Pastenkonsistenz kann dieses Anforderungsprofll dann besonders 
vorteilhaft elngestellt werden, wenn Polyethylenglykole eines 

35 ausgesuchten mittleren Molekulargewlchts als eindlckendes MIttel 
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2ur Anwendung kommen. Diese Polyethylenglykole konnen dabei 
als allemiges Eindickungsmittel dienen, wenigstens sind sie aber 
Immer in nlcht unbetrSchtllchen Mengen vorhanden. 

5 Gegeristand dieser Ausgestaltung der Erfindung 1st dement- 
sprechend die Verwendung von Polyethylenglykolen ernes mitt- 
leren Molekulargewichts von wenigstens 3000 als lagerstabiies, 
nlcht nachdickendes Eindickungsmittel in wSBrlgen Emulsions- 
polymerisaten mit Klebstoff-Charakter und nicht freiflieBender 

10 pastoser Salbenkonsistenz. Bevorzugt liegt das mittlere Mole- 
kulargewicht der eingesetzten Polyethylenglykole bei wenigstens 
etwa 5000 und insbesondere bei wenigstens etwa 10 000. Ajs 
praktlsche Obergrenze fur das mittlere Molekulargewlcht dieser 
Polyethylenglykole ist der Wert von etwa 35 000 zu nennen, 

15 wobei solche Polyethylenglykole eines mittleren Molekulargewichts 
des Bereichs von etwa 12 000 bis 20 000 besonders geeignet 
sind. Hohere Molekulargewlchte beispielswelse bis zu etwa 50 000 
sInd allerdihgs nlcht ausgeschlossen. Unter die erf indungsgemaBe 
Definition der "Polyethylenglykole" fallen In erster Linie 

20 hlomopolymere des Ethylenglykols beziehungsweise des Ethylen- 
oxids. Dieser Begriff erfaBt jedoch auch Cbpolymere, die zu 
uberwiegendem Anteil, vorzugsweise nlcht weniger als etwa 50 
mol-% Ethylenoxidreste zusammen mit Propylenoxidresten auf- 
weisen. Hier sind dann entsprechende Blockcopolymere besonders 

25 bevorzugt. 

Die unter Mitverwendung von Polyethylenglykolen der hier defi- 
nierten Art hergestellten salbenformig-pastosen wSBrigen Emul- 
sionspolymerisate zeigen unmittelbar nach Ihrer Herstellung eine 

30 optimierte Ausgewogenhelt von physikalischen Eigenschaften. Die 
salbenformigen Massen zeigen gelartige Beschaffenheit mit der 
gewunschten Formstabilltat ohne auBere Krafteinwirkung, im Ver- 
streichen sind sie glelchwohl besonders glatt und leicht ver- 
tellbar. Von besonderer Bedeutung ist. daB Klebstoffe auf Basis 

35 der hier definierten Eindickungsmittel durch extreme 
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•,.-:gerstabIHtat auch unter verscharften Lagerbedingungen 
r nkennzeichnet sind. So fuhrt beispielsweise die Lagerung 
ci'tsprechend eingedickter wSBriger Emulsionspolymerisate in 
handelsubllchen Spendern bei 40 fur einen Zeitraum von 
5 v ^nigstens 6 Monaten zu keiner sichtbaren Veranderung der 
physikallsciien Beschaffenheit des Klebstoffgeles. Dieses Ergebnis 
ivi als uberraschend zu bewerten. Handelsubliche Spender, wie 
f ie- heute beispielsweise fOr Zahnpasten auf dem Markt sind, sind 
keineswegs fest versclilossene Packungen, Sie besltzen nicht 

10 fiur die Abgabeoffnung fur den Behalterinhalt, aucii der bei dem 
r usdrucken des Behalterinhalts selbsttatig nachwandernde Boden 
fuhrt zur Ausbildung einer Mlkrofuge In der Behilterwandung, 
Eb war nicht vorherzusehen, daB eine Lagerung von 6 Monaten 
i:nd mehr unter den verscharften Temperaturbedingungen ohne 

15 jeden EinfluB auf die physikalische Beschaffenheit des Im 
riehalter abgepackten salbenformigen Klebstoffmaterials ist. 
latsachlich zeigen andere Eindlckungsmittel beispielsweise seiche 
pi:f Basis von Cellulose-Derivaten Oder auch Polyvinylalkbhol und 
Pclyvinylalkohoiabkommlinge unter dierart extremen Lagerbedin^ 

20 gungen Auswirkungen« die In der Regel in elnem mehr Oder 
weniger star ken Nachdicken des Behalterinhalts bestehen. In 
Sxtremfallen kann dieses Nachdicken so weit fortschreiten, daB 
'-Jcs Verstrelchen des ausgedruckten Klebstoffs oder soger seine 
T.ortionierte Abgabe behindert werden. Die unter Mitverwendung 

25 cer erflndungsgemaB definierten Polyethylehglykole eingedickten 
v/aSrigen Emulsionspolymerisate zeigen diese unerwunschten Er- 
?rheinungen nicht. 

Die Polyethylengiykole liegen in den wSBrigen Emuisionspoly- 
30 iricrisaten erflndungsgemaB vorzugsweise in Mengen von wenig- 
£lens etwa 3 Gewichtsprozent und insbesondere in Mengen von 
?;tw8 3 bis 10 Gewichtsprozent - jeweils auf das Emulsionsge- 
?3mtgewicht bezogen - vor. Wle angegeben, konnen sie allein 
:!r.gesetzt sein. Mdglich ist aber auch ihre Abmischung mit 

35 
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anderen an sich ubllchen Schutzkolloiden mit oder ohne Ein- 
dickungswirkung. 

Besondere Bedeutung kann hier der Mitverwendung von Poly- 
5 vlnylalkohol zukommen. Hierdurch kann EInfluB auf eine erhohte 
Klebkraft der Klebemittel gehommen warden, insbesondere wenn 
Polyvfnylacetat und/oder seine Copolymere als Polymerkorper mit 
Klebstoff-Charakter vorliegt. In der zuletzt geschllderten 
Ausfuhrungsform werden allerdings bevorzugt wenigstens etv/a 

10 gleiche Mengen an Polyethylenglykol und Polyvinylalkohol 
eingesetzt, zweckmaBigerweise llegt efn mengenmSBiger Ober- 
schuB an Polyethylenglykol vor. Ceeignet sind belsplelswelse als 
Schutzkolloid beziehungswelse Eindlckungsmlttel in dieser 
Ausfuhrungsform Mengenverhaltnisse von Polyethylenglykol zu 

15 Polyvinylalkohol, die im Bereich von etwa 1 bis 2 CewlchtsteUen 
Polyethylenglykol auf jewells 1 Cewlchtsteil Polyvinylalkohol 
llegen. Als Polyvinylalkohol eignet sich insbesondere elh 
entsprechendes Material einer ViskosftSt Im Bereich von etwa 
20 000 bis 60 000 mPas - bestlmmt In 4 gewlchtsprozentiger 

20 waBriger L5sung bei 20 ^C. 

Neben den Schutzkolloiden werden Im allgemelnen begrenzte 
Mengen an Emulgatoren bei der Herstellung und/oder Stablli- 
sierung der Emulsionspolymerlsate eingesetzt. So liegen die 
25 EIndickungsmittel auf Polyethylenglykolbasls ubiicherweise 
zusammen mit geringen Mengen an Emulgatoren vor, die Im Be- 
reich von 0 bis 1 Cewlchtsprozent zugegen sein konnen. 

Geeignet sind hIer insbesondere anionische oder nichtlonlsche 
30 Polymerlsationsemulgatoren oder deren Mischungen. So kSnnen 
beispielsweise Sulfate beziehungswelse Sulfonate von langkettigen 
Alkoholen oder Alkylphenolen eingesetzt werden, weiterhin 
Alkylbenzolsulfonate oder Sulfosuccinate. Ceeignet sind auch die 
Sulfate der Umsetzungsprodukte von Ethyienoxid mit (Fett)alko- 
35 holen oder Alkylphenolen. wobei die Crundkorper bevorzugte 
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nichtionische Emulgatoren sind, Weitere ntchtionische Emulgatoren 
zlnd Sorbitanester langkettiger Fettsauren, ethoxiKerte Sorbi- 
tanester langkettiger Fettsauren sowie Alkyiglyceride, 

5 Zu den gegebenen falls mitzuverwendenden Emulgatoren gelten die 
weiteren folgenden Angaben: WShrend sicli die Schutzkollotde fm 
cWlgemeinen durch ihre hochmolekulare Struktur auszeichnen, 
sind die Emulgatoren vergleiclisweise niedrigmolekulare Verbin- 
dungen. Geeignete synthetische Emulgatoren sInd etwa anion- 
ic aktive Verbindungen, wie Saize hohermolekularer Fettsauren (Cg 
bis C^g), SaIze von Schwefelsaureestem , beispiefsweise Natri- 
umlaurylsulfat, bezlehungsweise Sulfate von alkoxylierten Fett- 
alkoholen oder Alkylphenolen, SaIze von Sulfonsauren, Alkyl- 
benzolsulfonate und dergleichen sowie Fettaniagerungsprodukte 
15 verschiedener hydrophller Cruppen, zum Beispiel EiwelBkonden- 
sationsprodukte oder Phosphate. Geeignete Emulgatoren sInd aber 
auch in der Cruppe nichtionogener Verblndungen zu finden, 
Geeignet sind belspielsweise partielle Ester von Poiyalkohoien, 
zum Beispiel Glycerinmono- bezlehungsweise distearate« Sorbite 
20 monostearat und dergleichen, Ethylenoxid- beziehungsweise 
Propylenoxidaddukte mit belspielsweise FettsSuren; Fettalkoholen, 
Fettaminen, partiellen Fettsaureestern mehrwertiger Alkohole, 
Alkylphenolen und dergleichen. Amide hoherer Fettsiuren, 
Lecitine und/oder Steroidverbindungen , wiie Cholesterih und 
25 verwandte Verblndungen. 

Weben den bisher genannten Komponenten konnen die salbenartig 
pastos eingestellten Klebstoffe weitere Hilfsstoffe, belspielsweise 
auf der Basis von Thixotropierungsmittein, enthalten. Als 

30 Thixotropierungsmittel konnen unlSsliche anorganische Verbin- 
dungen, z. B. Bentonit, Aluminiumhydroxid, Kieselsauregaller- 
ten. Kaolin und dergleichen eingesetzt werden. 1m allgemeinen 
wird allerdings die Klebkraft durch die Mitverwendung soicher 
Komponenten beeintrachtigt. Das ist bei der jeweils eingesetzten 

35 Menge soicher Hilfsstoffe zu berflcksichtigen. Ein geeignetes 
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Konservlerungsmittel 1st beispielsweise Formaldehyd. Schwer- 
fluchtige wassermischbare L5sungsmittel bezlehungsweise Feucht- 
haltemlttel sind beispielsweise Clykole, Glycerin. Partialether 
und/oder -ester von Polyalkoholen und dergleichen. Ceeignete 
5 Weichmacher, die ebenfalls zur Modifikatlon der Klebstoff masse 
mitverwendet werden konnen. sInd beispielsweise Phthalsaure- 
ester, acyclisclie Dicarbonsaureester, Polyester, beispielsweise 
aus aiiphatisciien oder aromatischen Dicarbonsauren mit Diolen/ 
Piiospiiate, wie Tricresylphosphat. FettsSureester, Citronen- 
10 saureester oder Epoxidweichmacher. 

Die genannten Modifizierungsmittel fur die Emulsionsklebstoffe 
konnen bereits waiirend des Vorgangs der Emulsionspolymeri- 
sation im Reaktionsgemisch vcrliegen, sofern sie das Ablaufen 
15 der Polymerisationsreaktion nicht beelntraciitigen. ist eine 
Beeintractitigung zu befurchten, dann k5nnen sle Itn AnschluB an 
die hiersteliung des Emulsionspolymerisats dem fertigen Reak- 
tionsprodukt beigerhischt werden. 

20 Die erfinduiigsgemaBen Emuisionspotymerisat-Ktebstoffe sInd 
praktlscii unbegrenzt lagerstabil - das heiBt sie neigen unter 
den Normal bedingungen der Lagerung nicht zu einem Aufraiimen 
Oder Phasentrennung, besitzen eine liinreichende Anfangskleb'^ 
rigkeit (Tack), bllden bel Wegschlagen der FIQssigphase im be- 

25 sclnichteten Cut und/oder bei Trocknung auf anderem Wege eine 
Klebeverbindung in gewunsclitem AusmaB. Hier konnen zwel 
grundsatziiche Typen an Klebwirkung untersciileden werden, die 
auch miteinander gemeinsam Im Klebstoff eingesetzt werden 
konnen: in den Rahmen der Erfindung fallen Emulsionspolymeri- 

30 sate mit Kiebhiarzen, die beim Abbinden nicht mehr losbare feste 
Klebstoffverblndungen ausbllden. Ebenso Ist es aber moglich, 
permanent klebrige drucksensltive Klebharze auf dem Wege der 
Emulsionspolymerisation in die erflndungsgemaBen Klebstoff- 
gemische einzubrlngen. Dabei konnen ais Klebharze ausschlieQIich 

35 solche drucksensitiven Klebharze vorliegen. Fur das beim 
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Verklebevorgang anfallende Ergebnls bcdeutet das die Wiederab- 
iosbarkeit des aufgeklebten Materialteiles« woraufhin gewunsch-- 
tenfalls erneut das das Klebharz tragende Materialteil an gleicher 
Oder an anderer Stelle einem Verklebevorgang zugefuhrt werden 
5 kann. Mogllch ist allerdings auch die gemeinsame Verwendung 
von aushSrtenden Klebharzen und drucksensitiven permanent 
klebrigen Klebharzen. Auf diese Welse kann belsplelsweise die 
Anfangsklebrigkeit (Tack) des . Klebstoffgemlsclies und/oder der 
offene Zeitraum fur den Verklebungsvorgang varllert werden. 
10 AIs permanent klebrige drucksensltlve Harze sind belsplelsweise : 
Acryl- bezlehungswelse Methacrylsaureesterharze geelgnet* 

V/le elngangs angegeben, bildet die Auswahl geelgneter Behalter 
fur diese Klebstoffmassen einen wesentllchen Bestandteil der 
15 erfindungsgemaBen Kombination^ Nachfolgend werden bevorzugte 
Ausgestaltungen fur diesen Antetl der neuen Klebstoff0eb1nde 

. •. . ciescliildeirt* 

In einer ersten AusfQhrungsform ergibt sich elne besdnders 
20 gunstige und einfache Ausgestaltiing/ wenn das Criffstuck als 
zylindrische Kunststoffhulse ausgebildet 1st, In deren unterem 
Ende ein kolbenartiges AbschluBelement gleitbar defart ange- 
ordnet Ist, daB dieses sicli infolge des beim Betatigen der 
Dosiervorriclitung erzeugten Vakuums Im Inneren der zylindrl- 
25 schen Kunststoffhulse selbsttStig in Richtung der Oosiervor- 
rlchtung am Kopf der zyllndrischen Kunststoffhulse bewegt, urn 
derart zu gewahrleisten, daB die Klebstoffmasse stets hohl- 
raumfrel Im CrlffstOck gelagert Ist. 

30 Dabel kann die Abgabeoffnung als perinanente Offnung ausgebll- 
det sein, die mittels eIner auch die Dosiervorrichtung umge- 
benden AbschluBkappe verschlieBbar ist derart, daB einem Aus- 
trocknen des nach dem Gebrauch in der Abgabeoffnung verblel- 
benden Klebstoffs begegnet Ist. 

35 
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ZweckmaBIg kann man dabei die Abgabeoffnung aus mittels 
Fingerdruck zusammendruckbarem Kunststoffmaterlal ausbllden, 
urn einen gegebenenfalls sich gebildet habenden dQnnen Film an 
der Oberflache des Klebstoffs In der Abgabeoffnung vor einem 
erneuten Gebrauch zu zerstdren. 

Die Abgabeoffnung kann aber auch schlltzartig ausgeblldet seln 
und erst bei BetStlgen der Dosiervorrlchtung unter dem Druck 
des ausgetriebenen Klebstoffs offnen. Dabe! k5nnen die gegen- 
einanderliegenden, die schlltrartige Abgabeoffnung blldenden 
Flachen unter der Eigenspannung des diese blldenden Materials 
Oder durch Federmlttel In SchlleBstellung gehalten sein. 

Besonders vortellhaft ist es, wenn das Vefteilerelement die 
Abgabeoffnung allseltig umgibt und eine Im wesentlichen ebene 
Verstreichflache aufwelst. so daU man bei kontlnulerllcher 
Klebstoffabgabe durch die Abgabeoffnung den Klebstoff kontlnu- 
ierlich gleichformig uber groBe Flachen In elnfachster VVeise 
verstreichen kann. 

Dabei kdnnen In dem Verteilerelement zwei sIch unter einem 
rechten Winkel schneidende, zu den Randern der Verstreich- 
flache sich verjungende Verteilerrlnnen fOr den Klebstoff 
ausgeblldet sein, deren Schnlttpunkt mit der In der MItte des 
Verteilerelements angeordneten Abgabefiffnung zusammenfallt. 
Dadurch kann kontinuierlich aus der Abgabe5ffnung austretender 
Klebstoff unabhangig von der jewelligen Verstrelchrlchtung 
glelchmaBlg uber die gesamte Abmessung des Verteilerelements 
auf die zu verklebende Flache aufgebracht werden. Dies setzt 
allerdings voraus, daB nach jedem Gebrauch die Verstreichflache 
mit den sIch verjungenden Verteilerrlnnen kurz abgewischt wird, 
urn ein AushSrten des Klebstoffs In den Verteilerrlnnen zu 
vermelden, was zweckmaBig ohnehin auch dann erfolgen sollte. 
wenn die Verstreichflache nicht mit vorbeschrlebenen 
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Verteiierrinnen versehen wird, urn ein sauberes Verstreichen 
beim nachsten Cebrauchen zu fordern. 

Eine besonders einfache Ausgestaltung erhalt man, wenn die 
5 Dosiervorrichtung ein elastlsch eindruckbares und nach Frelgabe 
suruckfederndes Teilelement am Kopf der zylindrischien Kunst- 
ftoffhOlse aufwelst und das kolbenartige AbschluBelement gegen 
Verschiebung im Sinne einer Vergr5Berung des Inneniraums der 
2/Iindrischcn KunststoffhOlse geslchert ist. Weiterer Mittel 
10 bedarf die Dosiervorrichtung dann namlich nicht. wenn man In 
2'jvor bereits beschricbener Weise die Abgabeoffnung schlitzartig 
Eusbildet, derart, daB sicli diese erst bei Betatigen der 
Dosiervorrichtung unter dem Druck des ausgetriebenen Kleb- 
stoffs offnet. 

15 

Vcrvvendet man allerdlngs eine ais permanente Offnung ausgcbll- 
d5te Abgabeoffnung, so empfiehit es slch, daB die Dosiervor- 
richtung neben einem elastlsch eindruckbaren und nach Freigabe 
zurOckfedernden Teilelement am Kopf der zyllndrischen Kunst- 

20 stoffhulse zwischen dem eindruckbaren Telleiement und der 
permanent geoffneten Abgabeoffnung noch ein Ruckschlag-Ventll 
cufweist, wobei auBerdem auch noch das kolbenartige AbschluB- 
element wieder gegen Verschiebung Im Sinne einer VergrSBerung 
des Innenraumes der zyllndrischen Kunststoffhulse gesichert sein 

25 soil. 

Das Ruckschlag-Ventll weist dabel vorzugsweise einen Ventilsitz 
aif, gegen den eine einseitig angelenkte Klappe unter Elgen- 
spannung dichtend aniiegt. 

30 

Bel einer weiteren Ausfuhrungsform kann die Dosiervorrichtung 
ein eindruckbares und nach Frelgabe zuruckfederndes Teilele- 
sTiHTxt aufwelsen sowie eine zwischen diesem und dem ubrigen 
h^nenraum der Kunststoffhulse angeordnete Pumpenkammer, wo- 
35 oei zwischen dieser und dem ubrigen Innenraum ein Ruckschlag- 
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Ventil angeordnet 1st, das beim Eindrucken des Tellelementes 
schlieBt und beim ZurOckfedern desselben offnet, und zwischen 
der Pumpenkammer und der Abgabeoffnung ein weiteres Ruck- 
schlag-Ventll angeordnet ist, das beim Eindrucken des Teilele- 
5 mentes und der Abgabe des Klebstoffs off net und beim ZurOck- 
federn des Teilelementes schlieBt. Durch diese Ausbildung kann 
auf eine besondere Sperrvorfichtung fur das kolbenartlge Ab- 
schluBelement beim BetStlgen der Dosiervorrichtung verzlchtet 
werden. 

to 

SchlieBHch kan bei einer weiteren Ausfuhrungsform die Dosier- 
vorriclntung ein am Kopf der Kunststoffhulse gemelnsam mit einem 
elastischen Teilelement derselben eindruckbares, die Abgabe- 
offnung einschlieBendes hohles Mundstuck aufwelsen, dessen dem 

15 Innenraum der Kunststoffhulse zugerichtetes Ende bis auf Ven- 
tilSffnungen geschlossen ausgebildet 1st, welche Im zuruck- 
gefederten Zustand des Teilelements von das Mundstuck gleitbar 
fuhrenden Flachen verschlossen sind und bei Eindrucken des 
MundstOckes gemelnsam dem mit Teilelement mlt dem Innenraum 

20 der Kunststoffhulse kommunizieren, wobei das kolbenartige Ab- 
schluBelement gegen Verschiebung im SInne einer VergroBerung 
des Innenraumes der KunststoffhQIse gesichert ist. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnungen bei- 
25 splelsweise naher erISutert. Diese zeigt in 



Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Ausfuhrungsform elnes 

Klebstoffgeblndes gemaB der Erfindung mit bei nicht 
betatigter Dosiervorrichtung geschiossener Abgabe- 
30 offnung , 



Fig. 2 eInen Teilschnitt entsprechend FIgur 1 mlt bei 

betatigter Dosiervorrichtung ge5ffneter Abgabeoffnung, 

35 Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Kopfberelch einer 



10 
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weiteren Ausfuhrungsform eines Klebstoffgebindes 
gemaB der Erfindung, 

Fig. 4 einen Langsschnltt durch eine weitere Ausfuhrungsform 
eines Klebstoffgebindes gemaB der Erflndung, 

Fig. 5 elnen Schnitt langs der Linle A-A der Figur U in 

unbetatigter Stellung einer dort vorgesehehen Doslier- 
vorrichtung, . : ; 

Fig. 6 einen Figur 5 entsprechenden Schnitt bei betatigter 
Stellung der Dosiervorrichtung, 

Fig. 7 eine gegenuber der Ausfuhrungsform nach den Figureh 
15 M bis 6 etwa abgewaindelte Ausfuhrungsform iii einem 

Telllangsschnitt, 

Fig • 8 eine Anslcht in Richtung : des Pfeiles B In: Figiir 7 
gesehen, 

20" • ■■ - ■■ i:--y-'-- -::\ -/y: ; ■■" 

Fig. 9 einen Tell langsschnltt einer weiteren Ausfuhrungsform 

eines Klebstoffgebindes gemaB der Erfindung in unbe- 
tatigter Stellung einer dort vorgesehenen Dosiervor- 
richtung und in 

25 

Fig. 10 einen Figur 9 ahnlichen Teillangsschhitt in betatigter 
Stellung der betreffenden Dosiervor richtung. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Figuren 1 und 2 1st in der 
30 Nahe eines Endes einer zyllndrlschen Hulse 1 ein Icolbenartiges 
AbschluBelement 2 angeordnet, das mit einer Spreizfeder 3 
versehen ist, deren Enden ^ federnd gegen die Innenwandung 
der zylindrischen Hulse 1 derart greifen, dalJ das kolbenartige 
AbschluBglied sich wohl gemaB Figur 1 nach linl<s bewegen kann, 
35 gegen eine Bewegung nach rechts gemifi Figur 1 jedoch gesperrt 
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beziehungswelse geslchert ist. Am anderen Ende bezlehungsweise 
am Kopf der zylindrischen Hulse 1 Ist ein elastisch eindruckbares 
Teilelement 5 angeordnet, das mittels einer Ruckstellfeder 6 In 
der In FIgur 1 wiedergegebenen Ausgangsstellung gehalten ist. 

S Im Teilelement 5 Ist ferner eine schlltzartige Abgabeoffnung 7 
ausgebildet, die durch ein bOgelartiges Federelement 8 in der in 
FIgur 1 wiedergegebenen SchlieBstellung gehalten 1st. Die 
Schlitzoffnung 7 ist allseitig von einem Vertellerelement 9 
umgeben, welches eine !m wesentlichen ebene VerstrelchflSche 

10 aufweist. Der Innenraum der zylindrischen Hulse 1 sowie des 
eindruckbaren Tellelementes 5 Ist mit elnem salbenartig-pastdsen 
Klebstoff der vorbeschriebenen Art gefullt. Die Betatigung des 
vorbeschriebenen Klebstoffgebindes erfolgt In einfachster Weise 
dadurch, daB die zylindrische Hulse 1 als Criffstuck von einer 

15 Hand ergrlffen wird und das elndruckbare Teilelement 5 
vorzugswelse mittels des Daumens der Creifhand gegen die 
VVirkung der Ruckstellfeder 6 nledergedruckt wird, wobei skh 
unter dem dabet entwickelnden Druck im Innenraum die 
schlltzartige Offnung 7 5ffnet und Klebstoff abglbt, wie FIgur 2 

20 zeigt, wahrend das kolbenartige AbschluQelement 2 durch die 
Spreizfederenden 4 daran gehlndert ist, unter dem betreffenden 
innendruck nach rechts gem§B Figur 1 auszuweichen. Nach der 
Freigabe des eindruckbaren Teilelements 5 kehrt dieses unter 
der Wirkung der Ruckstellfeder 6 aus der Stellung gemaB Figur 

25 2 in die Ausgangsstellung gemaB Figur 1 zurOck, wobei die 
schlltzartige Offnung 7 als erstes schlieBt und Infolge der dann 
eintretenden VolumenvergroBerung des Innenraumes des Kunst- 
stoffgeblndes sich in diesem ein Unterdruck einstellt, durch den 
das kolbenartige AbschluBelement 2 urn einen der vorher abgege- 

30 benen Klebstoffmenge entsprechenden Betrag gemaB Figur 1 nach 
links bewegt wird. WIe erkennbar ist, kann der betreffende 
Abgabevorgang beiiebig oft hintereinander wiederholt werden und 
dabei glelchzeitig der durch die Abgabedffnung 7 austretende 
Klebstoff mittels des Verteilerelementes 9 gleichmaBIg auf eine zu 

35 verklebende Flache vertellt werden. 
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In Figur 3 1st eine weitere AusfOhrungsform eincs Kopfteils eines 
Klebstoffgebindes wiedergegeben , und zwar nur ein elastisch 
eindruckbares und nach Freigabe zuruckfederndes Telielement 
10, mit dem eIne nlcht dargestellte zylindrische HQIse mit 

S kolbenartigem AbschluBelement ahnlich wie bei dem vorfaeschrle- 
benen Kunststoffgebinde gemaU den FIguren 1 und 2 verbindbar 
ist. An dem eindruckbaren Teileiement 10 ist eiteilig ein 
Mundstuck 11 angeformt, an dessen Ende sich eIne permanent 
offene Abgabeoffnung 12 befindet, welche Abgabeoffhung von 

10 umgebendem mittels Fingerdruck zusammendruckbarem 
Kunststoffmaterial geblldet Ist, wobei die umgebenden 
kreisringformigen Stirnflachen 13 ein Verteilerelement bilden, 
mittels dessen aus der Offnung 12 austretender Klebstoff 
gleiclimaDig auf eine zu verklebende Flache vertellbar ist. Im 

15 Inneren des Mundstucks 11 ist ein Ventilsitz 1^* ausgebildet, 
gegen den eine einseitig am Mundstuck angelenkte Ventllklappe 
15 unter Eigenspannung dichtend aniiegt. Die Oberseite des 
Mundstucks ist mit einer gerlffelten Druckflache 16 ausgebildet. 
Die Wlrkungsweise des besclirlebenen Klebstoffgebindes Ist 

20 derart, daB beim Elndrucken des flexiblen Teilelements 10 die 
Ventllklappe 15 unter dem dabei entwickelten Druck offnet und 
Klebstoff aus der Abgabeoffnung 12 abgegeben wird, wahrend 
bei Freigabe der Druckflache 16 zunichst die Ventllklappe 15 
unter ilirer Eigenspannung schlieBt, worauf sich im Inneren des 

25 Klebstoffgebindes ein Unterdruck aufbaut, der ein Nachrucken 
des am anderen Ende des Klebstoffgebindes angeordneten 
kolbenartigen AbschluBelementes In der zuvor bei der 
AusfOhrungsform gemaB den Figuren 1 und 2 schon 
beschriebenen Weise bewirkt. 

30 

Bei dem in den Figuren 4 bis 6 wledergegebenen 
Ausfuhrungsbeispiel eines Klebstoffgebindes ist eine zylindrische 
KunststoffhOlse 17 an ihrcm unteren Ende wieder mit einem 
kolbenartigen AbschluBelement 18 versehen und an Ihrem oberen 
35 Ende mit einem Kopfstuck 19, in dem eIn kolbenartig 
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ausgebildetes eindruckbares Teilelement 20 gleitbar angeordnet 
1st, das be! seinem Absenken das Volumen einer Pumpenkammer 
21 verringert, die im Kopfstuck 19 ausgeblldet ist, wobei eine 
bugelartige Ruckstellfeder 22 das kolbenartige Teilelement 20 
5 nach seiner Freigabe wieder nach oben gemaB der zelchnerischen 
Darstellung bewegt. Im KopfstQck 19 1st ferner ein Abgabekanal 
23 ausgeblldet, der in einer Abgabedffnung 24 endet, die durch 
eine Sctiraubkappe 25 versctilieBbar ist. Der At>gabekanal 23 
steht mit der Pumpenkammer 21 uber einen Durchtritt 26 in 

TO Verblndung, DIeser Durchtritt 26 1st In elnem SprltzguBtell 27 
ausgebildet, das mit elner einseltig angelenkten Ventilklappe 28 
und elner welteren Ventilklappe 29 einstuckig geformt ist, wobel 
letztere zur Sperrung des Abgabekanals 23 und die Ventilklappe 
28 zur Sperrung beziehungswelse Freigabe einer Offnung 30 

15 zwischen dem Innenraum der zylindrisclien Hulse 17 und der 
Pumpenkammer 21 dient. Die BetStlgung des vorbeschriebenen 
Klebstoffgebindes ist derart, daB beim Niederdrucken des 
kolbenartigen Teilelementes 20 aus der in den Figuren 4 und 5 
wiedergegebenen Stellung In die aus Figur 6 ersichtliche Stellung 

20 In der Pumpenkammer 21 und im Abgabekanal 23 befindlicher 
Klebstoff bei durch die Ventilklappe 28 gesperrter Offnung 30 
und sich offnender Ventilklappe 29 im Abgabekanal 23 durch die 
Abgabe5ffnung 24 abgegeben wird, Bel Freigabe des 
kolbenartigen Teileiements 20 wird infolge der sich dabei 

25 ergebenden VergroBerung des Volumens der Pumpenkammer 21 In 
dieser ein Unterdruck aufgebaut, welcher die Ventilklappe 28 
offnet und die Ventilklappe 29 schlieBt, so daB unter ent- 
sprechendem Nachrucken des kolbenartigen AbschluBelementes 18 
Klebstoff aus dem Innenraum der zylindrischen Hulse 17 in die 

30 Pumpenkammer 21 gelangt, urn belm nSchsten Niederdrucken des 
kolbenartigen Teileiements 20 abgegeben zu werden. V/ie 
erkennbar Ist, braucht bei dieser Ausfuhrungsform das kolben- 
artige AbschluBelement 18 nicht mit dieses gegen eine Abwarts- 
bewegung gemaB Figur 4 sichernden MItteIn versehen zu sein. 

35 well die Ventilklappe 28 den Innenraum der Hulse 17 gegen den 
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hrv.m Niederdrucken des kolbenartigen Teilelementes 20 In der 
Pumpenkammer 21 slch aufbauenden Druck abschirmt. Nach jedem 
Austreten einer bestimmten Klebstoffmenge aus der Abgabefiff- 
nung 24 kann diese mittels eines seltlich am KopfstQck 19 
5 c3ijsgebildeten Verteilerelementes 31 gleichmafiig auf elner zu 
verklebenden Flache verteilt werden. 

Urn diesen Vertellungs-Verstreichvorgang welter zu vereinfachen, 
isl be! der gegenuber der Ausfuhrungsform nach den FIguren 4 

10 bis 6 nur geringfugig abgewandelte Ausfuhrungsform gemaU den 
Figuren 7 und 8 eine Abgabeoffnung 32 seittich am Kopfstuck 19a 
ausgeblldet, und zwar mittig In einem kreisformlg ausgeblldeten 
Verteilerelement 31a, wahrend die ubrige Ausblldung derjenigen 
gernali den Figuren 4 b!s 6 entsprlcht. Wie erkennbar 1st, kann 

15 cufgrund dieser Ausgestaltung kontmulerlich durch entspre- 
chendes mehrmaliges Niederdrucken des kolbenartigen Teilele- 
mentes 20 Klebstoff durch die AbgabeSffnung 32 abgegeben 
vverden und gleichzeitig gleichmaBIg auf elne zu verklebende 
rische aufgetragen und verteilt werden. 

20 

SchlieBlich ist in den Figuren 9 und 10 noch elne weitere 
Ausfuhrungsform wiedergegeben, wobel hier nur der obere Be- 
reich des betreffenden Kiebstoffgebindes dargestellt ist, und 
zv/ar in Figur 9 in unbetatigter und in FIgur 10 In beta tig ter 

25 Stellung. Wiederum ist eine zylindrische Kunststoffhulse 33 
vorgesehen, in deren unterem Ende ein nicht gezeigtes kolben- 
cir tiges AbschluBelement angeordnet ist, das ahnllch wIe bel den 
Ausfuhrungsformen nach den Figuren 1 bis 3 gegen eine Bewe- 
gung Im SInne elner Erweiterung des HQIsenlnnenraumes gesl- 

30 chert 1st. Am Kopf der zylindrischen HQIse 33 befindet slch 
wiederum ein eiastisch elndrQckbares Teilelement 34, mit dem ein 
vvlnkelformiges hohles Mundstuck 35 verbunden Ist, das in seinem 
einen Winkelteil mit einer Abgabe5ffnung 36 versehen Ist, die In 
Nichtgebrauch-Stellung durch elne AbschluBklappe 37 verschlieB- 

35 bar ist. Das andere Winkelende des Mundstucks 35 ist bis auf 



Palentanmelduni) 71^12/45/50/ - 25 
7251/7336 EP 

Ventiloffnungen 38 geschlossen ausgeblldet, wobei diese Ven- 
tiloffnungen 38 in unbetatigter Stellung gemaB Figur 9 durch ein 
ringfdrmlges FOhrungselement 39 abgedeckt beziehungsweise 
verschlossen sind. Das Mundstuck 35 ist ferner mil einem oberen 
5 Druckstuck 40 versehen. Die Betatigungswetse des betreffenden 
Klebstoffgeblndes ist derart, daB beim Niederdrucken des Mund- 
stucks 35 mitteis des DruckstOcks 40 aus der in Figur 9 wieder- 
gegebenen in die in Figur 10 wiedergegebene eingedrOckte Stel- 
lung die Ventiloffnungen 38 im Mundstuck freigegeben werden 

10 und mit dem Innenraum des Klebstoffgeblndes kommunizieren, so 
daB Klebstoff aus diesem innenraum durch die Ventiloffnungen 38 
In das Innere des Mundstucks 35 gelangt und durch den helm 
Niederdrucken desselben entstehenden Druck aus der Abgabe- 
offnung 36 abgegeben wird, wahrend das kolbenartlge AbschluB- 

15 element am anderen Ende der zylindrlschen Hulse 33 In der zu- 
vor beschriebenen Weise an einer Bewegung nacli auBen gehin*- 
dert Ist. Beim Loslassen des Druckstucks 40 werden die Ventil- 
offnungen 38 wieder durch den Fuhrungsfing 39 verschlossen 
und durch das beim Ruckfedern des flexiblen Teilelementes 34 

20 sich Im Inneren des Klebstoffgeblndes aufbauende Vakuum ruckt 
das nicht gezeigte kolbenartlge AbschluBelement am unteren Ende 
der zylindrlschen Hulse 33 entsprechend der erfolgten Kleb- 
stoff abgabe nach. Auch dieser Vorgang kahn entsprechend der 
gewunschten Klebstoffabgabe beliebig wiederholt werden, wobei 

25 der abgegebene Klebstoff entweder durch die die Abgabeoffnung 
36 umgebenden Stirnflachen des Mundstucks 35 auf die zu ver- 
klebende Flache vertellt werden kann oder durch ein an anderer 
geeigneter Stelle am Kopf des Klebstoffgeblndes ausgebildetes, 
nIcht dargestelltes Verteilerelement, ahnllch dem Vertellerelement 

30 31 bei der Ausfuhrungsform gemaB den Figuren 4 bis 6. 

Die salbenartig-pastos eingestellten , nicht freiflleBenden 
Emulslonspolymerlsate kdnnen aber auch In anderen Behaltern 
verwendet werden, das helBt auch bei Spendern beziehungsweise 
35 Behaltern ohne Doslervorrichtung am Kopf des Behalters, ohne 
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ciio Lagerfahtgkeit des betreffenden Klebstoffes In fur die 
praktische Handhabung unzulassiger Weise 2u begrenzen und 
ohne die Handhabbarkeit des Klebstoffgeblndes wesentlich eln- 
:.uschranken. 

5 

Vor allem wurde gefunden^ daS die Lagerfahigkeit cJer betref- 
fenden salbenartig-pastos eingestellten, nicht freiflie&enden 
Emulsionspolymerisate fur praktisch In Betracht kommende Zelt- 
raume nicht beelntrSchtlgt mrd, wenn die Jewells Im Kleb- 
10 stoffgeblnde verbleibende K lebstoff masse stets gegen LuftrQck- 
trltt in das Cebinde gesichert 1st. 

ZweckmaBig kann man ein Verteilerelement zur verstrelchenden 
Aufbringung des die Abgabeoffnung verlassenden Klebstoffes auf 

15 Cline zu verklebende Flache am Behalter vorsehen wie bei dem 
ruvor dargestellten Vorschlag, Dies braucht jedoch nicht un- 
bedingt zu sein, weil man je nach Art der verwendeten Abgabe- 
vorrlchtung, zum Beispiel mittels schmajer Abgabcsspitze, den 
betreffenden Klebstoff auch In schwer zugangllche Ecken Oder 

20 dergleichen applizieren kann, das helBt ohne einer nachfolgenden 
Verstreichung zu bedurfen. 

EHine besonders einfache, aber dennoch gut handhabbare Ausfuh- 
rungsform erhalt man^ wenn der Behalter als elastisch verform- 
25 bare Tube ausgebildet ist, zwischen welcher und dem Klebstoff 
eine beutelformige, luftdichte, bleibend beziehungsweise un- 
eiastisch verformbare Folie angeordnet ist und wenn In der 
elastisch verformbaren Tube mindestens eine Luftungsoffnung 
ausgebildet 1st, 

30 

Es hat sich gezeigt, daB be! dleser Ausgestaltung einfach und 
prelswert herzustetlende Kunststofftuben verwendbar sind, wie 
seiche beispielsweise fur Haarwaschmittel und sonstige Fein- 
waschmittel schon verwendet werden, bel denen es nichts aus- 
35 macht, wenn nach dem Ausdrucken einer zu verbrauchenden 



0169501 

Patentanmeldun4) 7^2/45/50/ - 27 - HENKELKGaA 
7251/7336 EP 2R-FE/Palente 

Waschmittel-Portion be! Zuruckfedern der ' elastischen 
Kunststofftube Luft in das Innere derselben gelangt und mit dem 
verbleibenden Tubeninhalt in Kontakt bleibt. Eine derartige 
Lufteinsaugung wird beim erfindungsgemaBen Behalter durch die 
5 innenliegende beutelfSrmlge Folie verlilndert, well diese ihre beim 
Zusammendrucken der auBeren elastischen Tube eingenommene 
komprimierte Konfiguration beibehalt. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die bleibend be- 
10 ziehungsweise unelastisch verformbare Folie neben Ihrer Luft- 
dichtigkeit auch noch wasserdampfundurchlasslg ist. Als beson- 
ders geeignete Pollen kommen hierfur beispieisweise solche aus 
Polyethylen niederer, mittterer und hoher Dichte sowie Poly- 
propylen gereckt und ungereckt In Betracht. 

15 

Eine besonders zweckmaBige und einfache Ausfuhrung erhatt 
man, wenn die Folie als Verbundfblle ausgeblldet 1st, deren einer 
Teil als mit einer aus Kunststoff bestehenden elastisch ver^ 
formbaren Tube verschweiBfahige Kunststof folie und deren ande- 
20 rer Teil ais luft- und wasserdampfundurchlassige^ bleibend 
beziehungsweise unelastisch verformbare Folie ausgebjldet ist. 
Als verschweiBfahige Kunststoffolie kommen hlerbei beispieisweise 
solche aus Polyethylen Oder ungcrecktem Polypropylen in Be- 
tracht. 

25 

Es kommen aber auch wasserdampfundurchlassige FoUen aus 
Polyester, zum Beispiel Polyethylenglycolterephthalat in Betracht. 
AuBerdem konnen beliebige andere Follen (Polyester, Polyamide, 
Zellglas) durch Beschichtung mit Polyvinylidenchlorid (einseitig 
30 Oder beidseitig) wasserdampfundurchlasslg gemacht werden. 

Fails die auBere elastlsche Tube aus Material hergestellt wird, 
welches mit der innenllegenden Kunststoffolie nicht heiBsiegeh 
verschwelBfShig sein sollte, kann das Tubenmaterial im Verbin- 
35 dungsberelch mit der Folie, das helBt im Mundstuckbereich, auch 
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n.;t einem Schmelzklebstoff beschlchtet sein, um ebenfalls durch 
Warmeaufbringung eine Verbindung miteinander in einfacher 
Weise bewirken zu konnen. 



5 Eine weltere Ausfuhrungsform der Erfindung kennzeichnet slch 
dadurch, daB der Behalter als zylindrische Kunststoffhulse 
^usgebtldet ist, in deren der Abgabedffnung gegenOberliegendem 
Ende ein in Richitung der Abgabeoffnung antreibbarer Kbiben 
cusgebildet ist. 

10 

Eine einfache und zweckmaQige Ausgestaltung ergibt sich dat)ei, 
v.enn der Kolben mittels eines Spindeltriebs antreibbar jst. 

SchlleBHch kann der Kolben bel einer welteren Ausfufirungsform 
15 2uch mittels einer Balgpumpe antreibbar sein, die Druckluft 
einem Druckraum zufuhrt, der auf der dem Klebstoff gegenuber- 
licgenden Seite des Kolbens ausgebildet ist. 

Dabei kann zweckmSBig zwischen Baigpumpe und Druckraum ein 
20 Ruckschlagventil angeordnet sein. 

Ferner kann die Baigpumpe seitlich derart an der zyiindrisclien 
Kunststoffhulse auBen angeordnet sein, daft diese mittels der 
Finger der die Kunststoffliulse ergreifenden Hand bet§tlgbar ist, 
25 wodurch die l-landhabung des Klebstoffgebindes besonders 
gunstig gestaltet wird. 

Bei Lagerung solcher Klebstoffgebinde unter Extrembedingungen, 
Insbesondere beim Lagern uber sehr lange Zeitraume und/oder 

30 bei der Aufbewaiirung unter hohen Temperaturen und/oder sehr 
trockenen Bedingungen kann es wunschenswert sein, einem mog- 
lichen VVasserveriust der Emulsionspolymerisate auch dadurch zu 
begegnen, daB eine Wasserdampfdiffusion durch die Wandungen 
des festen BehSltermaterlals weitgehend oder vollstandig aus- 

35 geschlossen wird. HIer 1st es moglich, zur BehSlterausgestaltung 
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wasserdampfdiffusionsfeste Kunststoffe Oder Metallbehalter zu 
verwenden. Crundsatzlich ist es bekannt. daQ feste Kunststoffe 
unterschiedliche Dlchtewerte gegenuber einer Wasserdampfdif- 
fusion besitzen konnen. Thermoplastlsch verformbare Kunst- 
5 stoffmaterlallen mit hoher Dichte gegen Wasserdampfdiffuslon sind 
bekannt (verglelche Polymer Handbook, II Ed. (1975) John Wiley 
& Son, N.Y.). Demnach sInd besonders geeignet Polyethylen 
hoher Dichte, Polyvlnylldenchlorld, Polypropylen, Polylsopren 
und andere mehr. 

Als Metallbehalter konnen solche aus den verschiedensten Mer 
tallen, insbesondere Leichtmetalleglerungen, verwendet werden. 
Beispielsweise sInd zyllndrische Aluminlumrohren in Betracht zu 
Ziehen. Auch andere duktile Metalle wie Kupfer oder ZInk und 
15 seine Leglerungen kommen fur spezielle Probleme In Frage. 

Je nach den gestellten Anforderungen kann es sinhvoll selh, die 
vorstehend erwShnten Materialien In Komblnatlon bezlehungsweise 
im Verbund anzuwenden. So konnte fur den Inneren Raum des 

20 Behaiters elh besonders gleitfShlges und dicht an der Boden- 
platte abschlieBendes Material eingesetzt werden . wahrend nach 
auBen hin ein StabilltSt verieihendes urid gut beschrlftbares 
bezlehungsweise beklebbares Material verwendet wird. Auch ist 
man nicht unbedlngt an eine rohrenartige Ausgiestaltung des 

25 Aufnahmebehalters gebunden. Andere Querschnitte wIe beispiels- 
weise ovale Oder hexagonale konnten In Betracht gezogen wer- 
den. 

Ferner Ist es nicht erforderlich. daS der Behalter in seiner 
30 Cesamtheit aus entsprechend wasserdampfdichten Materialien 
ausgebiidet ist. Konstruktlve Einzelhelten konnen es wunschens- 
wert erscheinen lassen, daS Einzelelemente - beispielsweise der 
Behalterkopf mit seinem Pumpsystem aus einem fur seine Aus- 
bildung besonders geeigneten Material - ohne Rucksicht auf die 
35 Werte zur Wasserdampfdiffuslon - gestaltet sind. NaturgemaS 
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kann aber auch bei der Ausbitdung aller Konstruktionsteile des 
Spenders auf diesen Cesichtspunkt mdglichst hoher Wasserdampf* 
dichte Wert gelegt werden. 

5 in einer weiteren Ausgestaltung dieser BemGhungen urn moglichst 
hohe Behalterdichte sfeht die Erfindung vor/ das Einhand-Kleb- 
stoffgebinde als Behilter mit geschlossenem Unterboden auszu- 
btfden, wobei ein kolbenartigjes AbschluBelelement gieitbar 
innerhalb des Behalters an seinem unteren Ende angeordnet ist. 

10 !n dieser Ausfuhrungsform kann das kolbenartige AbischluBele- 
mont permanent In RIchtung der Entteerungsbewegung gespannt 
gelagert sein. Ermoglicht wird das beisplelswelse durch eine 
Druckfeder im Inneren des Behalters zwischen dem Behalterun- 
terboden und der Unterselte des kolbenartlgen AbschluBelements 

15 und/oder durch die Anordnung eines gespannten Treibgases an 
entsprechender Stelle des Klebstoffgebindes. Be! Betatigung der 
Doslervorrichtung mittels der Grelfhand treibt das unter Ent- 
ieerungsdruck stehende kolbenartige Bodenelement KlebstQff aus 
der Entnahmeoffnung am Kopf des Ceblndes aus, bis die Bet§th 

20 gung der Dosiereinrlchtung wieder unterbrochen wird« ^ 

Auch in dieser Ausfuhrungsform 1st die stets hohlraumfrele 
Lagerung des Jewells im Vorratsbehalter verblelbenden Klebstoffs 
bei entsprechender Verkleinerung des Lagerraumes und die Ab- 
25 gabe des Behalterinhaltes bis zum vollstandlgen Verbrauch des 
Klebstoffvorrats gewahrleistet, NaturgemaB 1st dabei darauf zu 
achten, daB eine hinrelchende Entleerungsspannung bis zum 
gewunschten Ende der Klebstoffentnahme erhalten blelbt. 

30 
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Belsplele 

a) Herstellunq von Dlspersionen Im 30 kg MaBstab 

Gearbeltet wurde In einer Glasapparatur ialt 50 1 
Fttlllnhalt, einem stufenlos regelbaren Ankerrtttier, 
5 einexn 20 1 DosiergefSB und einem auf steigenden 

Riick£luQkiihler« Die Apparatur wurde nach jedem An- 
satz mlt Wasser und anschliefiend Aceton gesptilt 
und getrocknet. 

Ver f ahrensweise 

1o Reaktor wurde der tiberwiegende Tell der wSBrigen 

Phase vorgelegt und darin Nairiumbicarbonat, Emul- 
gator, EntschSumer und SchutzkoUold 2 Stunden bei ■ 
75 gelfist (VorlSsung) • Die vorgesehene Monoiher- 
xnenge oder die Mischuhg der Monomeren wurde im 

15 Dosier gef SB vorgelegt • 

Der Initiator (Kaliumpersulfat) wurde im restlichen 
Wasser gel6st und die L5sung in ein weiteres Dosier-* 
gefaB gegeben. 

Zur Durchfuhrung der Polymerisation wurden bei 82 
2o bis 88 gleichzeitig Monomer und Ihitiatorl&sung 

in den Reaktor doslert,und zwar mit den aus der 
folgenden Tabelle zu ersehenden Geschwindigkeiten. 
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Tabelle 1 



Zeit Zudoslerte Zudoslerte 

(min) InitiatorlSsung Monomere 

(1) (1) 



0 


0 


0 


20 


0,4 


1,6 


40 


0,4 


1r6 


60 


0,8 




120 


1,2 


7,6 


180 


1/6 


10,6 


240 


2,0 


13,6 


260 


2,3 


13,6 



Die Reaktionstemperatur vnirde im Bereich von 80 bis 
88 °C gehalten. Bel zu stark^ RUckflufl vurde die 
Monomer zugabe verz5gert, Nach Ende der Monomerzugabe 
wurde zur Nachreaktion die Temperatur auf 85 bis 95 
erhaht* Die Dispersionen konnten nach Abkiihlen auf 
ca. 35 abgefUllt werden. 

b)Herstell\mg im LabormaSstab 

Gearbeitet wurde in einer Planschlif fglasapparatur 
nit 2 1 FUllinhaltr Metallankerrtihrer, IntensivkClhler 
und DosiergefSssen. Im ReaktionsgefSB vurde der 
grdfite Teil des Wassers yorgelegt und darin das Na- 
triurobicarbonat, der Emulgatorr der EntschSumer und 
das Schutzkollold 2 Stunden bei 80 bis 85 °C geldst* 
Die Monomeren wurden in einem 0,5 1 Dosiertrichter 
vorgelegt. Zur Herstellung der InitiatorlSsung wurde 
Kaliumpersulf at in kaltem Wasser geltist. Die Lttsung 
vurde in einem weiteren Dosiertrichter vorgelegt. 
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Zur Durchffihrung der Polymerisation wurden bei 82 
bis 88 glelchzeitig Monomere und InitiatorlOsung 
in den Heaktionsbeh&lter gegeben. Zudosiert wurde 
wie in der nachfolgenden Tabelie 2 angegeben. 

5 Tabelie 2 



Zeit Zudosierte Zudbsi^rte^:^: ; ; . . 

(inin) Initiatorldsuiig . Monomere ; 

(ml) (ml) 



■ ■ o o ■ o". 

to "20 '26 ' • .■/56■•^;^;;^■-;•-■^ 

:40 20 ■riOO-;--'y\,v:.r.;^^^^^^^^ 

60 35 : 175 

120 56. ■ ipo 

180 65 425 . 

15 240 75 550 



Die Reaktion wurde unter Riihren durchgefUhrt, Die 
Reaktibnstemperatur wurde dabei im Bereich zwischezi 
8b und 88^ gehalten. Bei zu starkem RUckflufi 
wurde die Monoiieriugabe vbrUbergehehd ge 
2o Nach Ende der Monomerzugabe wupdes der Rest der ; 

InitiatorlSsung sechnell zugegeben und das Ende des 
RUckflusses abgewartet. Die Nachreaktibn fand sodanh 
innerhalb von 30 Minuten im Temperaturbereich von 
85 bis 95 statt* 
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Beisplel 1 

Rohstoffklasse Rohstoff Sinsatzkonzen** 

tration 







Gew.% 


kg 


Hasser 




41,8 


12,540 


Emulgator 


Nonylphenol-10 EO 








sulfat, 30 %lg 


0,3 


O,300 




NaHCOg 


0,2 


0,060 


EntschMumer, . 


handelsQbllch 


0,05 


0,015 


Schutzkollolde 


PEG 20000 


7/0 


2,100 


Monoinere 


Vinylacetat 


42,20 


12,660 


Initiatorlfisung 


Kaliumpersulfat 


0,25 


: 0,075 




Wasser 


7,5 


2,250 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 ^C/20 UpM 
Aussehen: 
(Pilm/Glas) 
Flexibilitat: 
Pilm/Wasser- 
verhalten: 
Teilchengrofie : 
Feststoffgehalt: 



35000 nPas 

klar, Btlppenfrei 

spr5de-*elastlsch 

best&idig 
ca. 250 nm 
49,9 % 
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Belsplel 2 

Beisplel 1 wurde wiederholtr jedoch wurde anstatt 
0,3 Gewichtsprozent Emulgator nur 0,1 Gewlchtsprozent 
desselben Emulgators verwendet. 



10 



15 



20 



Viskosltat: 
(Bro6k£leld RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 
(Fllm/Glas) 
Flexibilitat: 
Fllm/Wasser- 
verbal ten I 
TeilchengrOfie : 
Feststoffgehalt: 

Beisplel 3 



22000 mPas 



Klar, sehr wehig fltlppen 

sprdde - elastlsch 

bestSndig . 
330 nm 
50,0 % 



25 



30 



35 



Beisplel 1 wurde im 1kg Labormafl stab wiederholt, jedoch 
warden ans telle von 7,0 Gewichtsprozent eines Schutz- 
^ollo mit Holgewicht 20000 10,0 Gewichtsprozent 
eines Schutzkolloids nit Molgewicht 12000 verwendet. 
Die Menge an Vinylacetat betrug 39,2 Gewichtsprozent. 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 °C/20 UpM) 
Aussehen: 
(Film/Glas) 
Flexibilitat: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
TeilchengrOBe: 
Feststoffgehalt 



32000 mPas 



klap, stlppenfrel 
wenig elastlsch 

bestandig 
160 nn 
'^50 % 
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Beisplel 4 



Rohstoffklasse 



Rohstoff 



Einsatzkonzen-* 
itra-tlon 
6ew.% kg 



Wasser 




41,34 


12,402 


Emulgator 


Honylphenol-1 0-r 








EO^Sulf at 30 %ig 


0,50 


0,498 




KaHCOg 


0,20 


0,060 


Entsphktiiaerr 


handelsiibllch 


6,05 


0,015 


Schutzkdiioide 


PEG 20000 




::■ 12^160 ;: 


Monomere 


Vinylacetat 


42,0 ■■ •■ 


12,600 


Inltiator- 








l&sung 


KalluAipersulfat 


0,25 


0,075 




Wasser 


7,5 


2,250 



10 



20 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 °C/20 W 
Aiissehen: 
. (Film Gias) 
25 Plexibllitat: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
TellchengrSQe: 
Fes ts toff gehalt : 



140000 nPas 



klar# .: stlppenf rel : 



elastisch 



bestandig 
ca. 300 nm 
50,1 % 



30 



35 
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Beisplel 5 



Rohsto££klas8e 



Rohstoff 



Elnsatzkonzen- 
tratlon 
Gew. % kg 



Hasser 
Emulgator 



EntsChSumer, 

Schutzkolloide 

Monoinere 



34,17 10,251 



15 



Initiator- 
Ifisung 



Mony Iphenol- 1 O 
EO-suifat 30 %lg 
NaHC03 

handelstiblich 
PEG 12000 
Vlnylacetat 
Olbutylnaleinat 

Kalitunpersttlfat 
Wasser 



0,2 
0,2 
3,5 
33,56 
17,29 

0,25 
7r5 



0,999 
0,060 
0,060 
1,050 
10,068 
5,187 

0,075 
2,250 



20 



VlskositSt: 
(Brookf ield RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 

25 (Pilm/Glas) 
Flexibilitat: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
Teilchengrdfie: 

30 Feststoffgehalti 



19000 niPas 



klar, stlppenfrei 

elastisch 

bestMndig 
ca. 330 nm 
55,7 % 
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Bel spiel 6 



Rohstoffklasse 



Rohstoff 



Elnsatzkonzen- 
trktion 
6ew.%. k9 



10 



15 



Wasser 
Emulgator 



EntschSumer^ 

Schutzkollolde 

Monomere 



36,5 12,251 



Initiator- 
ISsung 



Nonylphenol-iO EO 
Sulfat 30 %ig 
NaHC03 

handelstibllch 
PEG 12000 
Vlnylacetat 
Dlbutylinalelnat 

KaliumpersuXfat 
Wasser 



1,0 
0,19 
0,10 
5,0 
32,64 
16,81 

0^25 
7,5 



0,999 
0,057 
0,030 
1,500 
9,792 
5,043 

0,075 
2,250 



20 



Vlskosltat: 
(Brookfleld RVT 
20 °C/20 UpH 
Aussehen: 
25 (Film/Glas) 
Flexibilltat: 
Fllm/Wasser- 
verhalten : 
TeilchengrfiBe : 



84000 mPas 



klar , stlppenf rel 

elastisch 

bestSndig 
ca. 300 run 



30 



Feststoffgehalt: 56,4 « 
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Belsplel 7 bis 20 

In Analogle zu Belsplel 3 warden Im 1 kg LabormaBstab 
die Dlsperslonen nach Belsplel 7-20 hergestellt. Die 
Dlsperslonen nach den Belsplelen 7 - 14 lleferten sprSde 
Fllme» die nach den Belsplelen 15 - 20 elastlsche Fllme, 
Alle Produkte waren praktlsch stlppenfrel und entspre-^ 
chende Pilrae gegen Wasser bestftndlg. Weltere MeBdaten 
slnd In Tabelle 3 enthalten. 
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BelspleL 21 



Rohstoffklasse Rohstoff EinsatzJconzentration ' < 

• * 

Dew. % kg ' ; 



Vasser 








Ehulgator 


Nonylphenol-lO-BO Sulfat \ 


1,00 


0,999 




NaHOO^ 


0,19 


0,057 


EntschSLumer 

r 


Nopco 803^ 


0,10 


0,030 


Schutztooiioide 


PEG 20000 
Mcwlol i|-a8 


7,00 


2,100 




5,00 


1,500 


Monomere 


Vinylacetat 


26,24 


7,872 




Dlbutylmalelnat 


13,5H 


4,062 


Initiator 


Kalluipersulf at 


0.25 


0,075 


Uasser 




7,5 


2,250 


Vlskosltat: 
(Brookf ield RVT 
20®C /20 l*M) 


198000 mPa.s 






Aussehen: 
(FlWGlas) 


wenlg tr<lbe, sehr wenig Stippen 




Plexibllltat: 


elastisch 






Film/Wasser-: 
verhalten 


bestSiKilg 






TellchengrSBe: 


270 m 






Feststoffgdialt: 


52,4 % 







^)polyvinylalkohoi der Fa. Hoechst AG, 



• • • 
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Rohstoffklasse Rohstoff Einsatzkoizentratlon 

Oevr. % kg 



Wasser 
Ehulgator 


Nonylphenol^lO-BO Sulfat 


22.55 


0,2022 
0,0333 




NA HCO 3 


02 




EntschSiuner 


Nopco 8034 
Pluronic PI05 '•^ 


0.2 


0.0020 


Schutzkollold 


3.5 


0.0'^SO 


Mdnoraere 


Vlnylacetat 


1*2,8 


0,11280 




Dibutylmaleinat 


22,0 


0,2200 


Initiator 


Kallunpersulfat 


0,25 


0,0025 


Wasser 




7,5 


0,0750 


yiskositat: 
(Brddcf leld RVT 


100000 inPa's 






20<*C /20 UPH) 








Aussehen: 
(FlWGlas) 


klar, sehr wenlg Stlpperi 






nexiblUtat: 


elastisch 






Film/Wasser-: 
verhalten 


bestSndig 






TelldiengrBfie: 


ca. 230 run 






Fes ts toffgehalt : 


70,2? 







Patentanmemung 43 

D 71i»2/ll5/50/7251/7336 EP 
Belsplel 22 



'Polyol der Flnna Wyardate Chemicals Corp. WyardoUe/Mlchigan USA, 
Molmasse oa. 6500 g/Mol, Pol^oxyethylenantell 50 J 
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Belsplel 23 

' In den Reaktlonsbehcilter nach b) wurden 693 j 9 g Wasser 
_ vorgelegt und ^darln 26,6 g Nonylphenol-lO-EO Sulfat 
5 30 Jflg, 6-g Kallumpersulfat und- 100 g PEG 20000, 30 Mi-^ 
nuten unter RUhren bel 85 unter Stlckstoff atmos- 
phare gelOst, 

Anschllefiend wurde eln Monomergemisch, bestehend aus 
175 g Ethylacrylat und 20 g AcrylsHure innerhalb 2 
bis 2t5 Stunden bel 87 ^ bis 89 und 140 UpM zuge-- 
tropft. 

Nach einer Nachreaktion von 30 Minuten wurde lait 1|25 g 
Wasserstoffperoxid in 1^27 g Wasser nachkatalysiert 
und nach weiteren 30 Minuten Reaktionszeit bei 89 
mit 26 g Pettalkohol-50-EO gelost in 27 g Wasser ver- 
setzt und 15 Minuten nachgeriihrt. 

Die Dispersion wurde auf 40 bei 140 OpM abgekUhlt und 
innerhalb 10 Minuten mlt 20 g Ammoniak (25 JKlg) neutra- 
llsiert. 

: Nach weiteren 20 Minuten Nachreaktion wurde auf 20 
abgekflhlt und abgefOilt* 



30 



35 
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Rohstoffklasse 



Rohstoff 



Elnsatzkon- 
zentxation 
Gew.% kg 



10 



15 



20 



Wasser 
Emulgator: 



Schutzkollolde 
Monomere 

Initiator 



Wasser 

Neutralisator 



66,76 0,6939 



Nonylphcnol-10- 
EO Sulfat 
Pettalkohol 50 EO 
PEG 20000 
Sthylacrylat 
AcrylsSure 
Kaliumper sulfat 
Wasserstbffper- 
oxid (50 %ig) 

ARononiak (25 %ig} 



0,77 
1,25 
9,62 
16,84 
1 ,93 
0,58 

0,058 
0,265 
1,93 



0,0266 

0,02 60 

0,100 

0,175 

0,020 

0,006 

0,00125 

0,027 

0,020 



Viskositat: 
(Brookf ield RVT 

25 20 °C/20 UpM) 
Aussehen: 
(Film/Glas) 
Plexibilitat: 
Pilm/HjO: 

30 Feststoffgehalt: 



45000 mPas 



leicht trObe, stlppenfrel 

elastisch 
bestSndlg 
39,2 % 



35 
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Belsplel 2ft 

In den Reaktlonsbehaiter nach b) warden 281 g Wasser vor- 
gelegt und darln 45 g Nonylphenol-10 EO sulfat (30 Jig), 
0,5 g Kallumpersulfat und 100 g PEG 20000, 30 Mlnuten 
unter Rtthren bel 76 unter Stickstoff atraosphare gel8st, 

Anschllefiend wurde eln Honomergemlsch, bestehend aus 
218 B Ethylacrylat und 38,7 g Styrol glelchzeltlg 
mlt der KatalysatorlOsung, bestehend aus 175 g Wasser, 

1 g Kallumpersulfat, 43,3 g NonyIphenol-10 EO Sulfat 
30 %ls und 24,7 g Natriumhydroxld (20 ?ig) Innerhaib 

2 bis 2,5 Stunden bei 87 ^ bis 90 ®C und 140 UpM zuge- 
tropft* Die Nachreaktlon f and innerhaib von 30 Mlnuten 
Im Temperaturbereich von 87 ^ bis 90 statt. 



Nach AbkUhlung auf 25 wurde das Produkt abgefUllt. 
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Rohstoffklasse 



Rohstoff 



Einsatzkon- 
zentratlon 







6ew.% 


kg 


Wasser 




55,35 


0,4535 


Emulgator 


Nony lphenol-1 0- 








EO Sulfat 30 %i9 


0,32 


0,0883 


Schutzkolloide 


PEG 20000 


12,22 


0,100 


Honomere 


Ethylacrylat 


26,61 


0,2180 




Styrol 


4,72 


0»0387 


Initiator 


Kaliumpersulfat 


0,18 


6,0015 


Keutralisator 


Natrivunhydroxid 








20 %ig 


0,60 


0,0247 



10 



IS 



20 Yiskdsitati 
(Brookf ield RVT 
20 °C/1 OpM) 
Aussehen/1:1 mit 
Wasser verdtinnt: 
(Film/Glas) 
rlexibilitat; 
Pllm/HjO: 
Fes tstof f gehalt : 



25 



1 800 006 mPas 

48 000 inPas (1:1 initH^O y^rdtlnnt) 

leicht triibe, leicht stippig 

elastlsch 
best&idig 
40,7 % 



30 



35 



-01 69601 

P^entanmetdtmg « . HenkelKGaA 

D 71^2/^15/50/7251/7336 EP • ZRflE/Paleme 

Methoden zur Bestimmung der Dlsperslonselgenschaf ten 

FestkOrper \ 

Der FestkOrper wlrd mlt Hllfe der Mettler-Waage PC 440 
und FestkfirperaufBatz Mettler CP 12 bei Helzstufe 4 " 
ca. 115 ®C bei einer Trocknungszeit von 30 Min. be- 
stimmt, 

ph-Wert 

Der pH-Wert wlrd mlt elnem Selbold-pH-MeBgerSLt Nr. 
6702483 bei 20 ^C bestlmmt. 

Vlskositat Brookfield 

Die Vlskosit&t wlrd Im Brookf leldvlscoslmeter RVT 
2-4/20/20 bei 20 **C geraessen. 

Vlskosltat Epprecht 

Die Vlskositat wlrd Im Epprecht Viscometer STV mlt 
Splndel 2 bzw. 3 bei 20 ®C gemessen. 

TellchengrS&e 

Die TellchengrOBe wlrd In elner ca. lOOOf achen Ver- 
dUnnung mlt 1 ?lger Natrlumclorld-L5sung Im Coulter- 
Nano-Slzer TM bestlmmt. Es wlrd als TellchengrBBe der 
Mlttelwert aus 3 Messungen angegeben. 

Aussehen des Pllmes nach Trocknung bei 100 **C 

Die Dispersion wlrd mlt elnem Erlchsen FllmzlehgerSLt^ 
Modell 288, mlt elner Schlchtdlcke von 80 my auf elne 
Olasplatte aufgezogen und 3 Mln. bei 100 ®C getrocknet. 
Nach elner Lagerung von 30 Mln. bei Raumtemperatur wlrd 
das Aussehen des Dlsperslonsf limes optlsch beurtellt. 
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Elfgenschaf ten des Pllmes nach Lagerung In Wasaer 

Der Dlsperslonsfllm von 80 ym MaB-Schlchtdlcke, der 
zuvor 30 Mln. bel 100 ®0 Im Trockenschrank und an- 
schlieBend 30 Mln, bel Raumtemperatur gelagert wurde, 
wlrd 10 Mln, In Wasaer rait elner Teraperatur von 20 ^'C 
gelegt. 

a) Danach wlrd durch Relben die Wasserfestlgkelt und 

b) durch Ziehen des nassen Pllmes die Elastlzitat beur- 
tellt. 



Cebrauchsfahigkeit der Klebstoffmassen nach Lagerung 

Die Klebstoffmassen der Beispiele I - 2^ warden in handelsub- 
liche Kunststoffspender abgepackt, die eine mittels der Creif hand 
betatigbare Dosiervorrichtung am Kopf des Behalters mit Abgabe- 
Sffnung fur den Klebstoff und einen im Ausitiafi der Klebstoffab- 
gabe selbsttatig nachruckenden Boden aufweisen. 

Die Ausdruckbarkeit der Massen aus dem Spender ist auch nach 
Lagerung fur den Zeitraum von 180 Tagen bei Raumtemperatur 
unverandert. Auch die verscharfte Alterungsprufung bei 40°C 
zeigt, daB die GebrauchsfShigkeit der Klebstoffgebinde uber den 
gleichen Zeitraum erhalten bleibt. 
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Belsplel 25 

Salbenartig pastose :;iebstb£fe au£ Dasis wSfirlger Ilono- 
unci Co-Emulslonspolymerlsate des Vlnylacetats werden 
nach der folgenden Rahmenrezeptur und nerstellvorschrlft 
hergestellt: 

Das jewells gewShlte SchutzkollolvL - IIycro^:yethylcellu- 
lose, Polyvinylalkohol, Carboxymethylccllulose oder Poly- 
vinylpyrrolidon - wird in kaltes dei.:ineralisiGrtes I;as- 
ser eingerlihrtf gevjunschtenfalls auf ca. 80^C aufgeheist 
una Uurch hinreichendes Verweilen bei dicser Tenperatur 
houovjenisiert, Getrennt t^irc eine InitiatorlSsumj zur 
Auslusung der Polyraorisationsreaktion durch Auflcsen von 
Kaliurapersulfat in deiAineralisierter* Wasser bei ca. 40^C 
hergestellt. 

Die waarige, das 3chutzkolloid enthaltende L&sung wlrd 
in den Heaktor gegeben und dort rait 150 UpM gerahrt. Bei 
ca. 75^C wird gleichzcitig nit der Monpraer- und der 
Initiatordosierung begonnen. Beide Komponcnten werden 
tlber eincn lieitrauia von ca. 3 Stunden zudosiert, v/obei 
fiir die Nachreakticn 10 % der Initiator losung zuriick- 
behalten werden. Die Initiatorzugabe wahrend der Nach- 
reaktion erfolgt innerhalb von ca. 10 Minuten nach der 
letzten Mcnoraerzugabe (Kachreaktionszeit ca. 30 Minuten) . 
Wahrend der gesamten Polyitterisatiouszeit einschlieClich 
der Nachreaktion soil die Reaktionstemperatur von 80^C 
nicht wesentlich (Iberschritten werden. 

Die als Heaktionsprodukt anfallenden Oispersionen sind 
praktisch stippenfrei und trocknen zu Feststof flliuen auf . 
Die FrcduktVisKositaten (Brookfield 20°C / 20 UpM) rei- 
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Chen in /Jbhungigkeit von Art und Konzentration des 
Schutzkolloids bis in den Bereich von 3 Millionen. 

In der nachfolgenden Tabelle sind die Xlebstoffe 1 - 3 
und 5 Ilonopolymerisate des Vinylacetats, die IQebstof- 
fe 4 and 6 Copolyncrisate aus 2/3 Gew.-teilen Vinyl- 
acetat und 1/3 Gew.-Teil Dibutylnaleinat. 

Tabelle 



Eiaulgator iSjaulyatoraenge Festkfirper Drookfielc- 
Gev/.-'S Gew.-5 Viskositat 



1 iiydroxyethyl- 2,5 47 65 000 
cellulose 

2 iiydroxyethyl- 3,0 50 110 000 
cellulose 

3 Polyvinylalko- 7,0 .48 2 700 000 
hoi 

4 Polyvinylalko- 7,0 57 3 600 000 
hoi 

5 Carboxyaethyl- 5,0 50 31 500 
cellulose 

6 Carboxyncthyl- 4,0 51 65 300 
cellulose 



Die salbenartigen Klebstof fmassen werden in eincn Vor- 
packungsbehalter eincjebracht , der als r-ylir.derische 
KunststoffhUlso ausgebildet ist und ani untcren Ende ein 
kolbenartigos AbschluEclement gleitbar angeordnet ent- 
hSlt. Dor Behaiter weist weiterhin-arls Dosiervorrichtung 
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ein elndrtickbares una nach Frelgabc zuriickfoderndes 
Teilelexnent auf , wobel zwischen dicsem Tcllelenent 
und dem librlgen Innenraun der Kunststoffhtilse elne 
Punipenkaiaiaer angeordnet ist und v;obei weiterhin zwi- 
schen dieser Punpenkainxuer und dem ubrigen Innenraun 
ein RUckschlagventil vorgesehen ist, das beim Ein- 
driicken des Teilelements schlieBt und bein Zuruck- 
federn desselben dffnet. Die Punpenkarimer ist mit 
einer penaanent offencn Abgabefiffnung am Kopf des Be- 
hUlters verbunden. Zwischen Pumpenkanuner und Abgabe«- 
5£fnung ist ein wei teres RQckschlagventil angeordnet, 
das beiza Eindriicken des Teileleraents sich unter Abgabc 
des Klebstoffes ciffnet und bein ZuriickfedGrn des Teil- 
elements schliefit. 

Durch Druckbetatigung der mit den Klebstoffen gefiillten 
Behalter lassen sich gcnau bestinaobare Mengen ces Kleb- 
stoffes dosiert austragen. 

Die Klebstoffschichten zeichnen sich durch rasche Ab- 
bindung und hervorragende Klebfestigkeit aus. 
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K Gebrauchsfertiges Klebstoffgebinde, gekennzeichnet durch 
die Kombination der folgenden Merkmale: 

10 a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartiig-pastos ein* 

gedlcl<ter, weich verstreichbarer, ohne Druckan- 
wendung jedoch nicht flieBender Emulsionspolymeri* 
sate, die eIn mit Schutzkolloiden bzw. Ein- 
dlckungsmitteln stabilisiertes Homo- und/oder Co- 

15 polymeres mit Klebstoffcharakter als dispersen 

Festkorper In wassriger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender, mit einer Hand 
greifbarer BeliSlter mit einer Abgabeoffnung fur 
den Klebstoff und einer Einrichtung zur dosierten 

20 Klebstoffabgabe, 

c) eine den mit Klebstoff gefullten Innenraum des 
Beiialters entsprechend der Abgabe des Klebstoffes 
derart verringernde Einriclntung , daB die im Be- 
hSIter verbleibende Klebstoff masse stets hohl-* 

25 raumfrei und gegen Luftrucktritt gesicliert gela- 

gert ist 

2. Klebstoffgebinde nach Ansprucli 1, dadurcli gekennzeichnet, 
daB als Klebstoff stabilisierte wassrige Emulsionspolymerisate 

30 mit Viskoslt§ten (Brookfield RTV, 20° C und 20 Upm) von 

wenigstens 15.000 mPas, vorzugswelse von wenigstens 50.000 
mPas vorliegen, wobei zweckmSBigerweise die Viskositat der 
eingedickten wassrigen Emulsionspolymerisate nicht uber 3 
Miilionen mPas und insbesondere im Bereich von 50.000 bis 

35 500,000 mPas liegt. 



M>IO'4iaaO 4 04 83 
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3. Klebstoffgebinde nach AnsprQche 1 Oder 2, dadurch gekenn*- 
zelchnet, daB Im Klebstoff als Eindickungsmittel lagerstabile 
wasserlosliche und/oder wasserquellbare Polymerverblndungen 
insbesondere synthetischen Ursprungs vorliegen. 

5 

4. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, Oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennnzeichnet, daB der Klebstoff als Ein- 
dickungsmittel praktlsch unbegrenzter Lagerstabilitat Poly- 
ethylenglykol oder Mischpolyether aus Ethylenoxid und Pro- 

10 pylenoxid eines mittleren Mdlekulargewichts von wenigstens 

3.000 enthalt. 

5. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 . bder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzelchnet, daB als Klebstoff wassrige 

15 Emulsionspolymerisate der folgenden Zusammensetzung vor- 

liegen: 

ca. 20 bis 70 Cew.% 
35 bis 60 Cew,% 
0,5 bis 15 Cew.% 
2 bis 12 Cew,% 
ca. 30 bis 75 Gew.% 

sowie gegebenenfalls enthaltehd weitere Hilfsstoffe wie 
25 Emulgatoren, Thixotropierungsmittel , wassermischbare 

schwerf luchtlge Losungsmlttel . Konservlerungsmlttel , 
Welchmacher und dergleichen. 

6. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, oder einem der folgen- 
30 den, dadurch gekennzeichnet, daB als Polymere mit Kleb- 

stoffcharakter Homo- und/oder Copolymerlsate auf Basis von 
VInylestern, Insbesondere Vinylacetat, Acrylsaure und/oder 
Methacrylsaure bzw. ihren Derivaten, Insbesondere Ihren 
Estern und/oder Amlden, oder von Dienen vorliegen. 



Polymerfestkorper 
vorzugsweise 
20 Eindickungsmittel 
vorzugsweise 
Wasser 



35 
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7, Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1 , oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB als Kiebstoff salbenar- 
tig-past5se waBrige Polymermassen vorliegen, die dutch 
Auftrocknung erhartende und/oder dauerklebrige drucksen- 
5 sitive Fllme ausbilden. 

B. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1, oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet/ daB als EIndickungsmittel 
Polyethylenglykoie etnes mittleren Molekulargewlchts von 
10 wenigstens 5 000, vorzugsweise mit entsprechenden Werten 
von etwa 12 000 bis 20 000 vorliegen. 

9. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polyethylenglykoie in Mengen von wenigstens 3 

15 Cewichtsprozent, vorzugsweise in Mengen von etwa 3 bis 10 

Gewichtsprozent - jewel Is bezogen auf Emulsionsgesamtge- 
wicht - vorliegen. 

10. Klebstoffgeblnde nach Anspruchen 8 oder 9^ dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die Polyethylenglykoie in Abmischung 

mit Poiyvinyiaikohol vorliegen, wobei wenigstens etwa 
gleichen Mengen an Polyethylenglykol und Poiyvinyiaikohol, 
zweckmSBlgerweise aber ein mengenmaBlger dberschuB an 
Polyethylenglykol vorliegen, der insbesondere im Bereich von 
25 etwa 1 bis 2 Gewichtsteile Polyethylenglykol/1 Gewichtsteil 

Poiyvinyiaikohol liegen kann« 

11. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1, oder einem der fotgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB ein Verteilereiement zur 

30 verstreichenden Aufbringung des die Abgabeoffnung verlas- 
senden Klebstoffes auf einen zu verklebende FISche, 
vorgesehen ist. 

35 
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12, KIcbstoffgebinde nach Anspruch 1. oder elnem der folgen- 
den, gekennzelchnet durch eine mittels der Creifhand 
betatigbare Dosiervorrichtung zu Abgabe des Klebstoffs. 

5 13. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1 Oder einem der folgenden 
dadurch gekennzelchnet, daB das CrIffstOck als zyllndrlsche 
Kunstoffhulse (1;17;33) ausgeblldet 1st, in deren unterem 
Ende eln kolbenartlges Abschlusselement (2) gleltbar derart 
angeordnet ist, daB dieses sich Infolge des belm Betatlgen 

10 der Dosiervorrichtung erzeugten Vakuums Im Inneren der 

zyllndrlschen Kunstoffhulse selbsttatig In RIchtung der 
Dosiervorrichtung am Kopf der zyllndrlschen Kunststdffhulse 
bewegt. 

15 14. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1 Oder elnem der folgenden, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Abgabeoffnung als perma- 
nente Offnung (24; 36) ausgeblldet 1st, die mittels einer 
auch die Dosiervorrichtung umgebenden AbschluBkappe (25; 

37) verschlleBbar ist. 

20 

15. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1 oder elnem der folgenden, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Behalter als Wasserdampf- 
diffusionsfeste Kunstoff- oder Metallhulse ausgeblldet 1st. 

25 16. Klebstoffgeblnde nach Anspruch 1 oder elnem der Anspruche 
2 - 12, dadurch gekennzelchnet, daB der BehSlter als 
doppelwandlge Tube mit einem Aufienmantel aus elastlsch 
verformbaren Material und elnem darin gelagerten, luft- und 
wasserdichten blelbend bzw. unelastisch verformbaren 

30 Follenbeutel zur Aufnahme des Klebstoffs ausgeblldet 1st und 

daB in dem elastlsch verformbaren AuBenmantel mindestens 
eIne LOftungsoffnung vorgesehen 1st. 



17. Verwendung von salbenartig-pastos eingestellten, weich 
35 verstreichbaren, ohne Druckanwendung Jedoch nicht 
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flie&enden Emulsionspolymerisaten, die ein mit 
Eindickungsmittein stabllisiertes Homo- und/oder Copolymeres 
mtt Ktebstoffcharakter als dispersen Festkdrper in waBrlger 
Phase enthalten, in griffartig ausgebildeten 
5 Kunststoffbehaltern mit Kopfstuck, enthaitend eine 

AbgabeSffnung, eine druckgesteuerte^ mit der Greifhand zu 
betatigende Dosiereinrichtung und ein Verteilerelement fur 
den ausgedruckten Anteil des Emulsionspolymerlsats ais 
gebrauchsfertiges Einliand-Klebstoffgebinde. 

10 

18, Ausfuhrungsform nach Anspruch 17, gekennzelclinet durcii 
die Verwendung von Polyethylenglykolen eines mlttleren 
Molekulargewiclnts von wenlgstens 3000 als lagerbestandiges , 
niciit nachdickendes Eindickungsmittei. 

15 

19, Ausfulirungsform nacli Anspruchen 17 und 18/ dadurch 
gekennzeichinet, daB Poiyetl^yienglykole eines mittlefen 
Molekuriargewichts von wenigsten 5 000 bis 35 000 
vorzugsweise mit entsprechenden Werten von etwa 12 000 bis 

20 20 000 verwendet werden. 

20, Ausfuhrungsform nach Anspruchen 17 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Polyethylenglykole in Mengen von 
wenigstens 3 Cewichtsprozent, vorzugsweise in Mengen von 

25 etwa 3 bis 10 Cewlchtsprozent - jeweils bezogen auf Emul- 

sionsgesamtgewicht - vorliegen» 



30 



35 
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